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)} KVT-Fastening este un specialist de renume
mondial pentru aplicatiile de fixare si etansare de
nalta calitate. in ambele domenii, KVT ofera so-
lutii tehnice bazate pe un portofoliu larg de pro-
duse ale unor producatori lideri de piata.

) Fie ca este vorba despre sectorul electronicii si
al energiei, de industria auto si cea a transportu-
rilor, de industria aviatica si aerospatiala, de ingi-
nerie si constructii, inginerie de precizie sau
echipamente medicale, solutiile de inalta perfor-
manta de la KVT se gasesc oriunde imbinarile
sigure si securizate sunt esentiale. Aceste com-
ponente mici, dar extrem de reziliente sunt apli-
cate acolo unde conteaza cel mai mult.
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) KVT nu ofera doar produse standard si compo-
nente individuale, dar si asistenta atenta si activa
pentru clientii aflati in cautarea solutiilor ideale, in
special atunci cand trebuie sa fie satisfacute ce-
rinte specifice. Acest portofoliu este completat
de o gama de instrumente si utilaje inovatoare
care pot sa asigure, daca este necesar, integrarea
n fluxul de productie de serie, automatizat.

) Cu peste 85 de ani de experienta tehnica, exper-
tiza orientata spre solutii, dar si capacitati de dez-
voltare si consultanta unice, KVT ofera fiabilitatea
maxima in domeniul sau.

JOINED TO LAST. KVT

CENTRUL DE EXCELENTA
PENTRU TEHNOLOGIA

DE FIXARE DE INALTA
PERFORMANTA




TAPPEX® - INSERTII FILETATE FIABILE Sl EFICIENTE DIN PUNCT DE VEDERE

AL COSTURILOR

Insertiile filetate din alama Tappex® (otel sau
inox) creeaza filete interne precise si durabile
in piesele prelucrate din plastic, aliaje usoare
si alte materiale sensibile la taiere.

) Insertiile autofiletante TRISERT®, pot fi fo-
losite in materiale termoplastice, materiale
plastice armate cu fibra de sticla (GRP) si
materiale plastice termorigide. in orificiile
turnate si perforate, cele trei canale de taiere
asigura introducerea sigura in materialul de
baza. Disponibile din alama cu dimensiunile
M2 - M10, cu si fara cap, garanteaza un filet
intern curat. Avantajul insertiei filetate cu
doua capete este acela ca poate fi instalata
bidirectional.

) Insertiile autofiletante TRISERT-3®, o0 sub-
categorie a insertiilor filetate TRISERT®, fa-
cute din otel sau inox, satisfac cele mai exi-
gente cerinte, de ex. in tehnologia medicala,
in sectorul maritim sau in industria alimenta-
ra.

) Insertii autofiletante FOAMSERT®. Aceas-

ta subcategorie a insertiilor filetateTrisert
este folosita la gaurile perforate in materiale-
le expandate si in lemn. O scula de instalare
de mana si o scula pneumatica, fiecare cu
propriile accesorii, sunt disponibile pentru
instalarea TRISERT®, TRISERT-3® si FOAM-
SERT®.

) Insertiile montate prin presare MULTISERT®

cu filet intern si sectiune in forma de bavura
brevetata sunt adecvate pentru utilizare cu ma-
teriale termoplastice. Sunt disponibile in di-
mensiunile M1,6 — M12, ambele cu si fara cap.
Metode de prelucrare: insertie prin presare, in-
sertie ultrasonica (topirea locala a plasticului).

) Insertile montate prin presare MICRO-

BARB® cu micro crestatura. Aceasta subca-
tegorie de insertii filetate MULTISERT® este
idealda pentru utilizarea in materiale cu perete
subtire. Atat MULTISERTS® cat si MICRO-
BARBS® pot fi instalate folosind dispozitivul
074/02.

) Insertiile filetate din alama HIMOULD® pt.

turnare, injectare, M2 — M12 sunt folosite la
piese turnate si  matritate. Insertia
HIMOULD® poate fi plasata foarte aproape de
marginea piesei sau in situatii in care exista pe-
reti foarte subtiri sau protuberante care ar fi
impractice pentru insertiile instalate dupa tur-
nare. Gama deosebit de larga de aplicatii pen-
tru materiale termoplastice si turnate din plas-
tic termorigid cu capat deschis sau inchis.

Urmatoarele informatii se aplica tuturor vari-
antelor Tappex®: Cu filetele nesanfrenate, se
poate face o mica margine crestata la capatul
filetului.
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Cuprins

TAPPEX®

6-10

TRISERT®
Insertii autofiletante

11-13 TRISERT-3®
Insertii autofiletante, din otel si inox
14 FOAMSERT®
Insertii autofiletante
16-19 MULTISERT®
Insertii montate prin presare
20 MICROBARB®
Insertii montate prin presare cu micro crestatura
22 -24 HiMOULD®
Insertii pentru turnare
26 — 28 Date tehnice
29 Proceduri de test

) Toate dimensiunile sunt specificate in mm.



INSERTII FILETATE

TRISERT® TAPPEX®

o]
di

D

) Doua capete pentru montare bidirectionala

) Insertie filetata autofiletanta

) Insertie filetata autofiletanta

) 3 canale speciale de taiere impiedica aschiile
metalice in filetul intern

) Pot fi folosite in gauri perforate sau turnate

Material
Alama

Q,S—S—LA}L_)J—\

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Insertie filetata

o - — “ “ - - “ “

145M2 4.00 e 3.50 0.79 3.1-3.3 1.25

136M2 M2 4.80 3.50 0.79 3.1-3.3 1.25 5.8 5.3
145M2.5 M2.5 4.00 4.33 1.06 3.8-4.1 1.55 7.2 4.4
136M2.5 M2.5 5.25 +£0.20 4.33 1.06 3.8-4.1 1.55 7.2 5.8
137M2.5 M2.5 6.25 4.33 1.06 3.8-41 1.55 7.2 6.9
145M3 M3 4.00 4.73 1.06 41-4.4 1.65 7.7 4.4
136M3 M3 5.25 +0.20 4.73 1.06 41-4.4 1.65 7.7 5.8
137M3 M3 6.25 4.73 1.06 41-4.4 1.65 7.7 6.9
145M3.5 M3.5 5.00 5.52 1.15 50-5.3 2.00 9.3 5.5
136M3.5 M3.5 6.20 +£0.20 5.52 1.15 50-5.3 2.00 9.3 6.9
137M3.5 M3.5 7.30 5.52 1.15 50-5.3 2.00 9.3 8.1
145M4 M4 5.60 6.31 1.27 5.8-6.1 2.30 10.7 6.2
136M4 M4 710 +£0.20 6.31 1.27 5.8-6.1 2.30 10.7 7.9
137M4 M4 8.40 6.31 1.27 5.8-6.1 2.30 10.7 9.3
145M5 M5 6.40 7.50 1.41 6.9-7.2 2.70 12.6 7.1
136M5 M5 8.40 +0.25 7.50 1.41 6.9-7.2 2.70 12.6 9.3
137M5 M5 10.00 7.50 1.41 6.9-7.2 2.70 12.6 11.0
145M6 M6 7.90 8.69 1.59 8.0-8.4 3.15 14.7 8.7
136M6 M6 9.80 +£0.25 8.69 1.59 8.0-8.4 3.15 14.7 10.8
137M6 M6 12.00 8.69 1.59 8.0-8.4 3.15 14.7 13.2
145M8-21 M8 8.00 0,20 11.06 1.95 10.1 - 10.6 4.00 18.6 9.0
145M8 M8 9.50 030 11.06 1.95 10.1-10.6 4.00 18.6 10.5
136M8 M8 12.40 =2 11.06 1.95 10.1-10.6 4.00 18.6 13.7
145M10 M10 12.00 g 13.95 1.95 13.0-13.5 5.10 23.7 13.2
136M10 M10 16.00 = 13.95 1.95 13.0-13.5 5.10 23.7 17.6

* Date de instalare: Va rugam sa retineti ca dimensiunile mentionate reprezinta valori standard si pot varia in
functie de material si de piesa turnata. Se recomanda sa se realizeze incercari inainte de productia de serie.
6 Toate dimensiunile sunt specificate in mm. ) www.kvt-fastening.ro



INSERTII FILETATE

TRISERT® TAPPEX®
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) Doua capete pentru montare bidirectionala

) Insertie filetata autofiletanta

) Insertie filetata autofiletanta, materiale plastice armate
cu fibra de sticla (GRP) > 35%

) 3 canale speciale de taiere impiedica aschiile metalice in filetul intern

) Pot fi folosite in gauri perforate sau turnate

) Designul canalelor de tadiere modificat pentru utilizare in materiale
plastice rigide

Material
Alama

Q,S—S—LA}L_)J—\

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Insertie filetata Pozitionarea orificiului
Refermta comanda
+0. 125

139M2 4.00 3.50 0.79

138M2 M2 4.80 3.50 0.79

139M2.5 M2.5 4.00 4.33 1.06

138M2.5 M2.5 5.25 4.33 1.06

170M2.5 M2.5 6.25 4.33 1.06

139M3 M3 4.00 4.73 1.06

138M3 M3 5.25 4.73 1.06

170M3 M3 6.25 4.73 1.06

139M3.5 M3.5 5.00 5.52 1.15

138M3.5 M3.5 6.20 5.52 1.15

170M3.5 M3.5 7.30 5.52 1.15

139M4 M4 5.60 6.31 1.27 L
138M4 M4 7.10 6.31 1.27 a cerere
170M4 M4 8.40 6.31 1.27

139M5 M5 6.40 7.50 1.41

138M5 M5 8.40 7.50 1.41

170M5 M5 10.00 7.50 1.41

139M6 M6 7.90 8.69 1.59

138M6 M6 9.80 8.69 1.59

170M6 M6 12.00 8.69 1.59

139M8 M8 9.50 11.06 1.95

138M8 M8 12.40 11.06 1.95

139M10 M10 12.00 13.95 1.95

138M10 M10 16.00 13.95 1.95

Toate dimensiunile sunt specificate in mm. ) www.kvt-fastening.ro 7
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INSERTII FILETATE

TRISERT® TAPPEX®

) Cap redus Dt
) Insertie filetata autofiletanta dD1 Iw
) Pentru materiale termoplastice si materiale plastice rigide 1

Y

) 3 canale speciale de taiere impiedica aschiile metalice in filetul intern

) Pot fi folosite in gauri perforate sau turnate

) Filetare interna completa

) Suprafata de contact mai mare

) Performante de torsiune mai mare

) Forte axiale mai mari

) Designul canalelor de taiere modificat pentru utilizare in materiale plastice
rigide

Material
Alama

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Pentru materiale termoplastice

Insertie filetata Pozitionarea orificiului *
237M3 6.25 +0.20 4.73 1.06 0.75 41-4.4 1.65
237M4 M4 8.40 +0.20 6.31 1.27 6.3 0.80 5.8-6.1 2.30 10.7 9.3
237M5 M5 10.00 +0.25 7.50 1.41 7.5 0.80 6.9-7.2 2.70 12.6 11.0
237M6 M6 12.00 £0.05 8.69 1.59 8.6 0.90 8.0-8.4 3.15 14.7 13.2
245M6 M6 7.90 - 8.69 1.59 8.6 0.90 8.0-8.4 818 14.7 8.7
237M8 M8 14.10 +0.30 11.06 1.95 1.1 1.00 10.1-10.6 4.00 18.6 15.6

Pentru materiale plastice rigide
Insertie filetata Pozitionarea o ului *
Refermta comanda
+0. 125
270M3 6.25 4.73 1.06 0.75
270M4 M4 8.40 6.31 1.27 6.3 0.80
270M5 M5 10.00 7.50 1.41 7.5 0.80
La cerere

270M6 M6 12.00 8.69 1.59 8.6 0.90
239M6 M6 7.90 8.69 1.59 8.6 0.90
270M8 M8 14.10 11.06 1.95 111 1.00

* Date de instalare: Va rugam sa retineti ca dimensiunile mentionate reprezinta valori standard si pot varia in
functie de material si de piesa turnata. Se recomanda sa se realizeze incercari inainte de productia de serie.
Toate dimensiunile sunt specificate in mm. ) www.kvt-fastening.ro



INSERTII FILETATE

TRISERT® TAPPEX®
) Cap normal Dt

) Insertie filetata autofiletanta W dD’ B

) Pentru materiale termoplastice T T !

) 3 canale speciale de taiere impiedica aschiile metalice in filetul intern

) Pot fi folosite in gauri perforate sau turnate
) Filetare interna completa

) Suprafata de contact mai mare

) Performante de torsiune mai mare :
) Forte axiale mai mari dy

Material
Alama

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Insertie filetata Pozitionarea orificiului *

345M2.5 M2.5 4.00 +0.20 4.33 1.06 6.35 0.60 3.8-4.1 1.55

336M2.5 M2.5 5.25 4.33 1.06 6.35 0.60 3.8-441 1.55 7.2 5.8
345M3 M3 4.00 +0.20 473 1.06 710 0.75 41-44 1.65 7.7 4.4
336M3 M3 5.25 ' 4.73 1.06 7.10 0.75 41-44 1.65 7.7 5.8
345M3.5 M3.5 5.00 +0.20 5.52 1.15 8.30 0.75 50-5.3 2.00 9.3 19
336M3.5 M3.5 6.20 - 5.52 1.15 8.30 0.75 50-5.3 2.00 9.3 6.9
345M4 M4 5.60 £0.20 6.31 1.27 8.70 0.75 5.8-6.1 2.30 10.7 6.2
336M4 M4 7.10 - 6.31 1.27 8.70 0.75 5.8-6.1 2.30 10.7 7.9
345M5 M5 6.40 +0.95 7.50 1.41 11.10 0.90 6.9-7.2 2.70 12.6 71
336M5 M5 8.40 - 7.50 1.41 11.10 0.90 6.9-7.2 2.70 12.6 9.3
345M6 M6 7.90 +0.05 8.69 1.59 12.00 1.00 8.0-84 3.15 14.7 8.7
336M6 M6 9.80 - 8.69 1.59 12.00 1.00 8.0-8.4 3.15 14.7 10.8
345M8-02 M8 7.50 +0.30 11.06 1.95 14.30 1.25 10.1 -10.6 4.00 18.6 8.3
336M8 M8 12.40 - 11.06 1.95 14.30 1.25 10.1-10.6 4.00 18.6 18.7
345M10 M10 12.00 +0.30 13.95 1.95 18.00 1.50 13.0-13.5 5.10 23.7 18.2
336M10 M10 16.00 - 13.95 1.95 18.00 1.50 13.0-13.5 5.10 23.7 17.6

* Date de instalare: Va rugam sa retineti ca dimensiunile mentionate reprezinta valori standard si pot varia in
functie de material si de piesa turnata. Se recomanda sa se realizeze incercari inainte de productia de serie.
Toate dimensiunile sunt specificate in mm. ) www.kvt-fastening.ro 9
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INSERTII FILETATE

TRISERT®

) Cap normal

) Insertie filetata autofiletanta

) Pentru materiale plastice termorigide

) 3 canale speciale de taiere impiedica aschiile
metalice in filetul intern

) Pot fi folosite in gauri perforate sau turnate

) Suprafata de contact mai mare

) Performante de torsiune mai mari

) Forte axiale mai mari

) Designul canalelor de taiere modificat pentru utilizare
in materiale plastice rigide

Material
Alama

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Insertie filetata

339M2.5 M2.5 4.00 4.38 1.06 6.35 0.60
338M2.5 M2.5 5.25 4.33 1.06 6.35 0.60
339M3 M3 4.00 4.73 1.06 7.10 0.75
338M3 M3 5.25 4.73 1.06 7.10 0.75
339M3.5 M3.5 5.00 5.52 8.30 0.75
338M3.5 M3.5 6.20 5.52 8.30 0.75
339m4 M4 5.60 6.31 1.27 8.70 0.75
338M4 M4 7.10 6.31 1.27 8.70 0.75
339M5 M5 6.40 7.50 1.41 11.10 0.90
338M5 M5 8.40 7.50 1.41 11.10 0.90
339M6 M6 7.90 8.69 1.59 12.00 1.00
338M6 M6 9.80 8.69 1.59 12.00 1.00
339M8-02 M8 7.50 11.06 1.95 14.30 1.25
338M8 M8 12.40 11.06 1.95 14.30 1.25
339M10 M10 12.00 13.95 1.95 18.00 1.50
338M10 M10 16.00 13.95 1.95 18.00 1.50

TAPPEX®

o]
di

D | 45°)

Pozitionarea orificiului

Refermta comanda
+0. 1 25 + 0 15

La cerere

Toate dimensiunile sunt specificate iTn mm.

) www.kvt-fastening.ro



INSERTII FILETATE

TRISERT-3®

) Cap redus
) Insertie filetata autofiletanta
) Pentru metale usoare si materiale plastice
) Pot fi folosite Tn gauri perforate sau turnate
) Otel calit Zn/Ni cu strat de suprafata,
pasivat (fara Cr Vi+-)
) Instalare mai rapida datorita unghiului helicoidal mai mare
al flancurilor filetului
) Rezistenta la coroziune de pana la 720 de ore pentru rugina rosie

Material
Otel

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Insertie filetata

TAPPEX®

=
JU

a)
AN

Pozitionarea orificiului *

Refermta comanda
+0. 125 plashce metale

6238 M3 5.25 4.73 4.70 0.38 4.10-4.40 4.35 -4.55 1.65 7.70 5.80
6270 M3 M3 6.25 4.73 4.70 0.38 4.10-4.40 4.35-4.55 1.65 7.70 6.90
6238 M4 M4 7.10 6.31 6.30 0.38 5.80-6.10 5.95-6.15 2.30 10.70 7.90
6270 M4 M4 8.40 6.31 6.30 0.38 5.80-6.10 5.95-6.15 2.30 10.70 9.30
6238 M5 M5 8.40 7.50 7.50 0.40 6.90-7.20 7.15-7.35 2.70 12.60 9.30
6270 M5 M5 10.00 7.50 7.50 0.40 6.90-7.20 7.15-7.35 2.70 12.60 11.00
6238 M6 M6 9.80 8.69 8.60 0.45 8.00 - 8.40 8.35-8.55 3.15 14.70 10.80
6270 M6 M6 12.00 8.69 8.60 0.45 8.00 - 8.40 8.35 -8.55 3.15 14.70 13.20
6238 M8 M8 12.40 11.06 11.10 0.50 10.10-10.60  10.556-10.85 4.00 18.60 13.70
6270 M8 M8 14.00 11.06 11.10 0.50 10.10-10.60  10.556-10.85 4.00 18.60 15.40
6239 M10 M10 12.00 13.95 14.10 0.75 13.00-13.50 13.45-13.65 5.10 23.70 13.20
6238 M10 M10 16.00 13.95 14.10 0.75 13.00-13.60  13.45-13.65 5.10 23.70 17.60
6270 M10 M10 18.00 13.95 14.10 0.75 13.00-13.50  13.45-13.65 5.10 23.70 19.80

* Date de instalare: Va rugam sa retineti ca dimensiunile mentionate reprezinta valori standard si pot varia in
functie de material si de piesa turnata. Se recomanda sa se realizeze incercari inainte de productia de serie.

Toate dimensiunile sunt specificate ih mm.

) www.kvt-fastening.ro

11
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INSERTII FILETATE

TRISERT-3® TAPPEX®
) Cap redus 2‘
) Insertie filetata autofiletanta ; w r—” =
: : : , [ e—
) Pentru met_ale u.sc.)ar.e si matverAlaIelpIastlce . ] —— \ ‘
) M10 este disponibil si cu capat inchis *
) Pot fi folosite in gauri perforate sau turnate .
) Instalare mai rapida datorita unghiului helicoidal mai mare
al flancurilor filetului
) Inox 303 comparabil cu 1.405 i
Material
Inox

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Insertie filetata Pozitionarea orificiului *
Refermta comanda
+0. 125 :01 plastlce metale
6238 M3-303 5.25 4.73 4.70 0.38 4.10-4.40 4.35-4.55 1.65 7.70 5.80
6270 M3-303 M3 6.25 4.73 4.70 0.38 4.10-4.40 4.35-4.55 1.65 7.70 6.90
6238 M4-303 M4 7.10 6.31 6.30 0.38 5.80-6.10 5.95-6.15 2.30 10.70 7.90
6270 M4-303 M4 8.40 6.31 6.30 0.38 5.80-6.10 5.95-6.15 2.30 10.70 9.30
6238 M5-303 M5 8.40 7.50 7.50 0.40 6.90-7.20 7.15-7.35 2.70 12.60 9.30
6270 M5-303 M5 10.00 7.50 7.50 0.40 6.90 - 7.20 7.15-7.35 2.70 12.60 11.00
6238 M6-303 M6 9.80 8.69 8.60 0.45 8.00-38.40 8.35-8.55 3.15 14.70 10.80
6270 M6-303 M6 12.00 8.69 8.60 0.45 8.00 - 8.40 8.35-8.55 3.15 14.70 13.20
6238 M8-303 M8 12.40 11.06 11.10 0.50 10.10-10.60 10.55-10.85 4.00 18.60 13.70
6270 M8-303 M8 14.00 11.06 11.10 0.50 10.10-10.60 10.55-10.85 4.00 18.60 15.40
6239 M10-303 M10 12.00 13.95 14.10 0.75 13.00-1350 13.45-13.65 5.10 23.70 13.20
6238 M10-303 M10 16.00 13.95 14.10 0.75 13.00-1350 13.45-13.65 5.10 23.70 17.60
6270 M10-303 M10 18.00 13.95 14.10 0.75 13.00-13.50 13.45-13.65 5.10 23.70 19.80
closed version
Insertie filetata Pozitionarea orificiului *
Refermta comanda
+0. 125 +01 plashce metale

6238 M10B-303 M10 16.00 13.95 14.10 0.75 13.00-1350 13.45-13.65 5.10 23.70 17.60
6270 M10B-303 M10 18.00 13.95 14.10 0.75 13.00-1350 13.45-13.65 5.10 23.70 19.80

* Date de instalare: Va rugam sa retineti ca dimensiunile mentionate reprezinta valori standard si pot varia in
functie de material si de piesa turnata. Se recomanda sa se realizeze incercari inainte de productia de serie.
Toate dimensiunile sunt specificate in mm. ) www.kvt-fastening.ro



INSERTII FILETATE

TRISERT-3® TAPPEX®

) Cap redus

) Insertie filetata autofiletanta . W e
: : : , I e—
) Pentru metale usoare si materiale plastice . ] —— ‘ ‘

) M10 este disponibil si cu capat inchis *
) Pot fi folosite in gauri perforate sau turnate

) Instalare mai rapida datorita unghiului helicoidal mai mare

al flancurilor filetului
) Inox 316 comparabil cu 1,4401 5

Material
Inox

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Insertie filetata Pozitionarea orificiului *
Refermta comanda
+0. 125 :01 plastlce metale

6238 M3-316 5.25 4.73 4.70 0.38 4.10-4.40 4.35-4.55 1.65 7.70 5.80
6270 M3-316 M3 6.25 4.73 4.70 0.38 4.10-4.40 4.35-4.55 1.65 7.70 6.90
6238 M4-316 M4 7.10 6.31 6.30 0.38 5.80-6.10 5.95-6.15 2.30 10.70 7.90
6270 M4-316 M4 8.40 6.31 6.30 0.38 5.80-6.10 5.95-6.15 2.30 10.70 9.30
6238 M5-316 M5 8.40 7.50 7.50 0.40 6.90-7.20 7.15-7.35 2.70 12.60 9.30
6270 M5-316 M5 10.00 7.50 7.50 0.40 6.90 - 7.20 7.15-7.35 2.70 12.60 11.00
6238 M6-316 M6 9.80 8.69 8.60 0.45 8.00-38.40 8.35-8.55 3.15 14.70 10.80
6270 M6-316 M6 12.00 8.69 8.60 0.45 8.00 - 8.40 8.35-8.55 3.15 14.70 13.20
6238 M8-316 M8 12.40 11.06 11.10 0.50 10.10-10.60 10.55-10.85 4.00 18.60 13.70
6270 M8-316 M8 14.00 11.06 11.10 0.50 10.10-10.60 10.55-10.85 4.00 18.60 15.40
6239 M10-316 M10 12.00 13.95 14.10 0.75 13.00-1350 13.45-13.65 5.10 23.70 13.20
6238 M10-316 M10 16.00 13.95 14.10 0.75 13.00-1350 13.45-13.65 5.10 23.70 17.60
6270 M10-316 M10 18.00 13.95 14.10 0.75 13.00-13.50 13.45-13.65 5.10 23.70 19.80

versiune inchisa

Insertie filetata Pozitionarea orificiului *
Refermta comanda
+0. 125 +01 plashce metale

6238 M10B-316 M10 16.00 13.95 14.10 0.75 13.00-1350 13.45-13.65 5.10 23.70 17.60
6270 M10B-316 M10 18.00 13.95 14.10 0.75 13.00-1350 13.45-13.65 5.10 23.70 19.80

* Date de instalare: Va rugam sa retineti ca dimensiunile mentionate reprezinta valori standard si pot varia in
functie de material si de piesa turnata. Se recomanda sa se realizeze incercari inainte de productia de serie.
Toate dimensiunile sunt specificate in mm. ) www.kvt-fastening.ro
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INSERTII FILETATE

FOAMSERT® TAPPEX®
) Pentru montare bidirectionala cu doua capete Capat dublu Cap redus

sau Utilizabil de ambele parti Tip 240

) Cap redus Tip 040

) Insertie filetata autofiletanta

) Conceputa special pentru material expandat si lemn < d—»
) 3 canale speciale de taiere impiedica aschiile metalice in filetul intern
) Pot fi folosite in gauri perforate sau turnate

Material
Alama

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

—-“““-ﬂ-
+0.125
040M2.5 M2.5 8.00 5.50 1.81 4.25-5.00 3.75 12.50
040M3 M3 8.00 5.50 1.81 4.25-5.00 3.75 12.50 8.8
040M3.5 M3.5 8.50 6.30 212 5.00-5.75 4.33 14.40 9.4
040M4 M4 9.00 7.10 2.31 5.70 - 6.50 4.90 16.30 9.9
040M5 M5 10.00 8.70 2.54 7.20-8.10 6.10 20.30 11.0
040M6 M6 12.00 10.00 2.82 8.40-9.30 7.00 23.30 13.2
040M8 M8 16.00 12.00 3.63 10.40-11.30 8.50 28.30 17.6

--mmmﬂ—-““
+0.125
240M3 9.00 5.50 1.81 5.50 0.50 4.25-5.00 3.75 12.50
240M4 M4 11.00 710 2.31 7.10 0.50 5.70 - 6.50 4.90 16.30 121
240M5 M5 12.00 8.70 2.54 8.70 0.50 7.20-8.10 6.10 20.30 18.2
240M6 M6 16.00 10.00 2.82 10.00 0.60 8.40 - 9.30 7.00 23.30 17.6
240M8 M8 20.00 12.00 3.63 12.00 0.70 10.40-11.30 8.50 28.30 22.0

* Date de instalare: Va rugam sa retineti ca dimensiunile mentionate reprezinta valori standard si pot varia in
functie de material si de piesa turnata. Se recomanda sa se realizeze incercari inainte de productia de serie.
Toate dimensiunile sunt specificate in mm. ) www.kvt-fastening.ro



ECHIPAMENT DE INSTALARE

TRISERT®, TRISERT-3® S| FOAMSERT® TAPPEX®

Echipament de instalare pt. productie (imagine marita)
pentru instrumentul pantograf.

EXEMPLU DE COMANDA pentru M2: 029EM2-01, etc.

Pantograf
Surubelnitd pneumatica cu control automat cuplu-ambreiaj

Imagine cu instrument de fixare rapida liniara cu prezoane pentru montare
verticald, stationara si piesa de montaj neinclusa in livrare.

Echipament de instalare manuala
cu opritor hexagonal pentru prototip si serii mici

EXEMPLU DE COMANDA pentru M4: 031M4, etc.

) www.kvt-fastening.ro 15



INSERTII FILETATE

MULTISERT® TAPPEX®
) Fara cap 4 . D1
) Adecvat pentru materiale termoplastice ‘ D_.Lw,
) Forma externa brevetata WV VE— =R
) Cep de pozitionare simplu special

1| |¥ T |
Optiuni de instalare: A4 '
Fixare prin apasare I R \\'\

Insertie ultrasonica
Insertie la caldura

Material
Alama Aplicatie tipica

4]
e

4,

\ N
NV Y VA 1
Ly A\
!

3

{

ANY

N

/

SARARL

RIVYV7
1

¥

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

_ Insertie filetata Pozitionarea orif

- - “ — “ “
M2

001M2 4.20 3.00 - 3.30 1.35 6.0 4.3
002M2 M2 3.10 3.00 - 3.30 1.35 6.0 3.2
001M2.5 M2.5 5.20 3.70 - 4.00 1.70 7.4 5.3
002M2.5 M2.5 4.10 3.70 - 4.00 1.70 7.4 4.2
001M3 M3 5.20 3.70 - 4.00 1.70 7.4 5.3
002M3 M3 4.10 3.70 - 4.00 1.70 7.4 4.2
001M3.5 M3.5 7.00 4.60 - 5.00 2.25 9.5 7.2
002M3.5 M3.5 4.10 4.60 - 5.00 2.25 9.5 4.2
001M4 M4 8.50 5.40 -5.90 2.50 10.9 8.6
002M4 M4 5.60 5.40-5.90 2.50 10.9 5.8
001M5 M5 10.10 6.00 - 6.50 2.85 12.2 10.2
002M5 M5 6.60 6.00 - 6.50 2.85 12.2 6.8
001M6 Mé 12.30 7.70-8.20 3.20 14.6 12.5
002M6 M6 7.70 7.70-8.20 3.20 14.6 7.9
001M8 M8 13.80 10.20 -10.60 4.25 k8Ll 14.0
002M8 M8 8.30 10.20 - 10.60 4.25 19.1 8.9
001M10 M10 16.10 12.50 - 13.00 5.10 23.2 16.3
002M10 M10 10.50 12.50 - 13.00 5.10 23.2 10.7
001M12 M12 16.10 15.00 - 156.40 5.20 25.8 16.3

* Date de instalare: Va rugam sa retineti ca dimensiunile mentionate reprezinta valori standard si pot varia in
functie de material si de piesa turnata. Se recomanda sa se realizeze incercari inainte de productia de serie.
16 Toate dimensiunile sunt specificate in mm. ) www.kvt-fastening.ro



INSERTII FILETATE

MULTISERT® TAPPEX®
) Cap cu grosime unica si diametru mare & . D1
) Adecvat pentru materiale termoplastice ey 7 D_.Lw,
) Forma externa brevetata - S
) Ax de pozitionare special \RA4
T

|
Optiuni de instalare: '

. . % |
learg prin aupasaure i AN
Insertie la caldura
Material
Alama

Aplicatie tipica
I"L

(Y I 2 [_L—;_IVL Z, \AAAS
I ANAARE 4 = ARAAAS g
= S = M S
e XA 442 AAA AN
| £ oy -

k ZAAND ~

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

_ Insertie filetata Pozitionarea orificiului *

Referinta comanda
5.3

003M2.5 M2.5 5.20 0.75 71 3.70 - 4.00 1.70 7.4

004M2.5 M2.5 4.10 0.75 71 3.70 - 4.00 1.70 7.4 4.2
003M3 M3 5.20 0.75 71 3.70 - 4.00 1.70 7.4 5.3
004M3 M3 4.10 0.75 71 3.70 - 4.00 1.70 7.4 4.2
003M3.5 M3.5 7.00 0.75 7.9 4.60 - 5.00 2.25 9.5 7.2
004M3.5 M3.5 4.10 0.75 7.9 4.60 - 5.00 2.25 9.5 4.2
003M4 M4 8.50 0.75 8.7 5.40-5.90 2.50 10.9 8.6
004M4 M4 5.60 0.75 8.7 5.40-5.90 2.50 10.9 5.8
003M5 M5 10.10 0.90 111 6.00 - 6.50 2.85 12.2 10.2
004M5 M5 6.60 0.90 1.1 6.00 - 6.50 2.85 12.2 6.8
003M6 M6 12.30 1.00 12.7 7.70-8.20 3.20 14.6 12.5
004M6 M6 7.70 1.00 12.7 7.70-8.20 3.20 14.6 7.9
003M8 M8 13.80 1.25 14.3 10.20 - 10.60 4.25 19.1 14.0
004M8 M8 10.10 1.25 14.3 10.20 - 10.60 4.25 19.1 10.3

* Date de instalare: Va rugam sa retineti ca dimensiunile mentionate reprezinta valori standard si pot varia in
functie de material si de piesa turnata. Se recomanda sa se realizeze incercari inainte de productia de serie.
Toate dimensiunile sunt specificate in mm. ) www.kvt-fastening.ro 17



INSERTII FILETATE

MULTISERT® TAPPEX®
) Cap cu grosime simpla si diametru mic & . D1
) Adecvat pentru materiale termoplastice e ~ D_.Lw.
) Forma externa brevetata - e
) Cep de pozitionare simplu special \RA4
T
|
Optiuni de instalare: '
Prin presare At
Insertie ultrasonica (numai pentru tipul 073) )
Insertie la caldura
Material
Alama Aplicatii tipice
(Y I Ar—L [_L—;_IVL Z, \AAAS
I ANAARE 4 = ARAAAS g
S\ 552\ - T J
e XA 442 AAA AN
| £ oy -
k ZAAND <

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Referinta comanda

Insertie filetata

Pozitionarea orificiului *

3.2 4.5 2.1

073M1.6 M1.6 2.00 0.50 2.30-2.50 1.00

071M2 M2 4.20 0.50 4.8 3.00 - 3.30 1.35 6.0 4.3
073M2 M2 2.00 0.50 4.8 3.00 - 3.30 1.35 6.0 2.1
071M2.5 M2.5 5.20 0.75 5.5 3.70 - 4.00 1.70 7.4 5.3
073M2.5 M2.5 4.10 0.75 5.5 3.70 - 4.00 1.70 7.4 4.2
071M3 M3 5.20 0.75 5.5 3.70 - 4.00 1.70 7.4 5.3
073M3 M3 4.10 0.75 5.5 3.70 - 4.00 1.70 7.4 4.2
071M3.5 M3.5 7.00 0.75 6.4 4.60 - 5.00 2.25 9.5 7.2
073M3.5 M3.5 4.10 1.25 6.4 4.60 - 5.00 2.25 9.5 4.2
071M4 M4 8.50 0.75 71 5.40-5.90 2.50 10.9 8.6
072M4 M4 5.60 0.75 7.1 5.40-5.90 2.50 10.9 5.8
073M4 M4 5.60 1.50 71 5.40-5.90 2.50 10.9 5.8
071M5 M5 10.10 1.00 7.9 6.00 - 6.50 2.85 12.2 10.2
072M5 M5 6.60 0.90 7.9 6.00 - 6.50 2.85 12.2 6.8
073M5 M5 6.60 1.75 7.9 6.00 - 6.50 2.85 12.2 6.8
071M6 M6 12.30 1.30 9.5 7.70-8.20 3.20 14.6 12.5
072M6 M6 7.70 1.30 9.5 7.70-8.20 3.20 14.6 7.9
073M6 Mé 7.70 2.00 9.5 7.70-8.20 3.20 14.6 7.9
073M8 M8 10.10 2.50 12.7 10.20 - 10.60 4.25 19.1 10.3
073M10 M10 10.10 2.50 14.3 12.50 - 13.00 5.10 23.2 10.3

* Date de instalare: Va rugam sa retineti ca dimensiunile mentionate reprezinta valori standard si pot varia in
functie de material si de piesa turnata. Se recomanda sa se realizeze incercari inainte de productia de serie.
18  Toate dimensiunile sunt specificate in mm. ) www.kvt-fastening.ro



INSERTII FILETATE

MULTISERT® TAPPEX®

) Cap cu grosime dubla si diametru mare

ch
L d '(—]m
) Adecvat pentru materiale termoplastice t D LW

) Forma externa brevetata V7 X
) Cep de pozitionare special §
T
I\

3

—+
L4

Optiuni de instalare:
Prin presare

Insertie ultrasonica
Insertie la caldura

A\

Material
Alama Aplicatii tipice
[ [ Sz
[{ A flv m— ;VL Z, VYV V g
s — iiide RS
)\ —QTV vv% A AARR ARAAAL 3
{ | N AAAND Q
AAANN { AN -
k FEYNY <

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Referinta comanda

Insertie filetata

Pozitionarea orificiului *

71 5.3

005M3 M3 5.20 1.50 . 3.70 - 4.00 1.70 7.4 .

006M3 M3 4.10 1.50 71 3.70 - 4.00 1.70 7.4 4.2
005M3.5 M3.5 7.00 1.25 7.9 4.60 - 5.00 2.25 9.5 7.2
006M3.5 M3.5 4.10 1.25 7.9 4.60 - 5.00 2.25 9.5 4.2
005M4 M4 8.50 1.50 8.7 5.40 -5.90 2.50 10.9 8.6
006M4 M4 5.60 1.50 8.7 5.40 - 5.90 2.50 10.9 5.8
005M5 M5 10.10 1.75 1.1 6.00 - 6.50 2.85 12.2 10.2
006M5 M5 6.60 1.75 11 6.00 - 6.50 2.85 12.2 6.8
005M6 M6 12.30 2.00 12.7 7.70-8.20 3.20 14.6 12.5
006M6 M6 7.70 2.00 12.7 7.70-8.20 3.20 14.6 7.9
005M8 M8 13.80 2.50 14.3 10.20 - 10.60 4.25 19.1 14.0
006M8 M8 10.10 2.50 14.3 10.20 -10.60 4.25 191 10.3

* Date de instalare: Va rugam sa retineti ca dimensiunile mentionate reprezinta valori standard si pot varia in
functie de material si de piesa turnata. Se recomanda sa se realizeze incercari inainte de productia de serie.
Toate dimensiunile sunt specificate in mm. ) www.kvt-fastening.ro 19



INSERTII FILETATE

MICROBARB® TAPPEX®

) Cu micro-crestatura d ‘
) Adecvate pentru materiale termoplastice ; FLW ‘ I

) Forma externa brevetata ! ] % r[% %
) Adecvat pentru materiale cu sectiune subtire ! s

) Tn special pentru aplicatii in electronica

Sanfren pentru filet cu W= (%Dx1.65..) - (2 D)
dimensiunea de la M4 T

Optiuni de instalare:

Prin presare

Insertie ultrasonica Aplicatii tipice
Insertie la caldura

- Ae=rzg £ NAAAAL 7
Material KISV 77 NI AR {
\ NVVVVTVZ AAAAN A\ A A\

Alama S NRA AL A AAALN M\LRAAASY AN \
g S AAAN Y

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

0006M2 1.35 4.90 0.55 2 3.30 1.45
0006M2.5 M2.5 1.85 5.60 0.85 2 415 2.00
0006M3 M3 1.85 6.10 0.85 2 4.66 2.00
0006M4 M4 3.00 7.90 1.00 3 6.13 3.20
0006M5 M5 3.00 10.00 1.40 8 7.70 3.20
0006M6 M6 3.00 12.70 1.70 S 9.55 3.20
0006M38 M8 4.55 14.30 1.70 S 11.55 4.75
0006M10 M10 4.55 16.00 3.15 3 13.05 4.75

* Date de instalare: Va rugam sa retineti ca dimensiunile mentionate reprezinta valori standard si pot varia in
functie de material si de piesa turnata. Se recomanda sa se realizeze incercari inainte de productia de serie.
20  Toate dimensiunile sunt specificate in mm. ) www.kvt-fastening.ro



DISPOZITIV DE PRESARE LA CALD

INSERTER LA CALD 074/02 TAPPEX®
PENTRU INSERTIILE FILETATE
MULTISERT® SI MICROBARB®

) Instalare cu controlul vitezei
)} Temperatura variabila

) Cursa 75 mm

)} Pozitia de oprire reglabila

)} Constructie rezistenta

)} Marcaj CE

) Tensiune 230V c.a. 50 Hz

)} lesire 400 W

) Varf cald inclus in livrare

Vedere de sus

max. 800

106 197

) www.kvt-fastening.ro 21



INSERTII FILETATE

HiMOULD® TAPPEX®
Design cu capat deschis
) Pentru turnare in timpul ciclului masinii de turnare Insertie filetata Design de stift recomandat
) Pentru materiale termoplastice si materiale plastice L
termorigide Caneluri de la dimensiunea L, <—|_1_<N
filtului M3 e

) Crestere puternica a fortelor axiale din cauza canelurilor

suplimentare A\ g
. . . . e R \
) P?tvﬂ aphqate pe.stlftun (je pozitionare netede ] a las b o ~
) Fara aschii metalice dupé procesul de turnare |y 7°
) Perete foarte subtire, deosebit de potrivita pentru aplicatii ’ \F‘L S
cu grosime redusa pénéla @ 5 mm 005,
Material Cr(lescéturé centrald peste & 5 mm :81125
Alama

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Referinta comanda d, L, L,
+0.25
017M2 M2 3.925 3.40 1.60 3.60 2.00 0.70
017M2.5 M2.5 4.725 415 2.05 4.40 2.56 0.70
117M3 M3 4.725 415 2.50 4.40 3.13 0.75
117M3.5 M3.5 5.875 5.00 2.90 5.85 3.63 0.80
117M4 M4 7.125 5.90 3.30 6.80 413 0.85
117M5 M5 7.825 6.60 4.20 7.50 5.25 0.90
117M6 M6 9.925 9.25 5.00 9.60 6.25 0.95
117M8 M8 12.475 11.50 6.80 12.15 8.50 1.00
117M10 M10 13.975 13.90 8.50 13.65 10.63 1.00
117M12 M12 13.975 16.30 10.25 13.65 12.81 1.00

22 Toate dimensiunile sunt specificate in mm. ) www.kvt-fastening.ro



INSERTII FILETATE

HiMOULD® TAPPEX®
Design capat inchis
) Pentru turnare in timpul ciclului masinii de turnare Insertie filetata Design de stift recomandat
) Pentru materiale termoplastice si materiale plastice ; L

termorigide - >

. . . . Lz | L1

) Crestere puternica a fortelor axiale din cauza canelurilor I > * (s

suplimentare | P f<

) . . . - K E

) Pot fi aplicate pe stifturi de pozitionare netede d |d4 D g;,\ ~
) Fara aschii metalice dup& procesul de turnare \%_ | Iy <°
) Perete foarte subtire, deosebit de potrivita pentru aplicatii B N TF vo

cu grosime redusa

| o < Ejector, daca este necesar
Crescatura centrala 005

Material panala@ 5 mm _g 75
Alama peste @ 5 mm :31125

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Referinta comanda d, L,
+0.25
6.4 4.8

116M3 M3 4.15 3.40 2.5 3.13 0.75
116M3.5 M3.5 7.9 5.00 4.56 2.9 5.4 3.63 0.80
116M4 M4 8.7 5.90 4.90 3.3 5.8 4.13 0.85
116M5 M5 9.5 6.60 5.60 4.2 6.7 5.25 0.90
116M6 Mé 12.5 10.00 7.50 5.0 7.5 6.25 0.95

Toate dimensiunile sunt specificate in mm. ) www.kvt-fastening.ro 23



INSERTII FILETATE

HiMOULD® TAPPEX®
Design cu capat inchis cu o contra-gaura la capatul deschis,
care se monteaza prin presare cu stift cu cap tesit matrita.

Insertie filetata Design de stift recomandat

) Pentru turnare in timpul ciclului masinii de turnare
Caneluri de la dimensiunea

) Pentru materiale termoplastice si materiale plastice filtului M3 L L1

termorigide t t1 Ly '3
) Crestere puternica a fortelor axiale din cauza canelurilor I ~20¢

suplimentare ——— €
) Pot fi aplicate pe stifturi de pozitionare netede | D} 7 ‘6>‘ 5 ~
) Fara aschii metalice dupa procesul de turnare d |ds \ > Y N
) Perete foarte subtire, deosebit de potrivita pentru aplicatii | \t/%* slefuit ©

cu grosime redusa pandla @ 5 mm :8;835 Ejector,

| | — o1 daca este necesar

Material Crescatura centrala peste & 5 MM _g55
Alama

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

d, D,
+0.25 +0,0125

Referinta comanda

018M2 M2 5.60 3.40 2.52 0.85 2.300 2.50 1.60 0.85 0.20 6.0°
018M2.5 M2.5 6.50 4.15 2.70 0.95 2.800 3.00 2.05 0.95 0.20 5.0°
118M3 M3 7.45 4.60 3.15 1.10 3.125 3.50 2.50 1.10 0.25 4.5°
118M3.5 M3.5 9.30 5.00 4.32 1.35 3.750 4.50 2.90 1.35 0.30 4.5°
118M4 M4 10.30 5.90 4.76 1.60 4.425 5.00 3.30 1.60 0.35 4.5°
118M5 M5 11.30 6.60 5.36 1.75 5.125 5.75 4.20 1.75 0.40 5.0°
118M6 Mé 14.50 10.00 7.00 1.85 6.600 6.75 5.00 1.85 0.45 4.5°
118M8 M8 16.60 11.50 8.75 2.05 8.500 9.00 6.80 2.05 0.50 4.5°
118M10 M10 18.00 13.90 9.45 2.15 10.500 10.00 8.50 2.15 0.55 4.5°

24 Toate dimensiunile sunt specificate in mm. ) www.kvt-fastening.ro
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DATE TEHNICE

Vi informam ca valorile prezentate aici sunt valori de referinta si pot fi diferite in functie de TAPPEX®
aplicatie. Testele sunt foarte recomandate inainte de a incepe productia de serie!

TRISERT SERIA 145

PERFORMANTA DE EXTRAGERE

1100
L T T 7T

1000 4| =—PP

7
ool | POM /

PA66GF30

800

NN

700

NN

600

ke 500 A 4/

300 -~

—-

\\

200

1A\

— /’
100

M2 M2.5 M3 M3.5 M4 M5 M6 M8 M10
Dimensiunea filetului

TRISERT SERIA 136
PERFORMANTA DE EXTRAGERE
1400 T T T T
PP
1200 4| POM
PA66GF30
1000 // / /
800 / /
kg // /
600 / /I
1
400 > 5:: o //
L~
200 /f/;/ ///
mm——
0

M2 M25 M3 M35 M4 M5 M6 M8 M10
Dimensiunea filetului

TRISERT SERIA 137

PERFORMANTA DE EXTRAGERE

1100 —

1000 PP

oo L POM /

PA66GF30 4

94

700

600

kg
500 e

L~
300 // -

\
\
\

200

\
\

100

M2 M2.5 M3 M3.5 M4 M5 M6 M8 M10
Dimensiunea filetului

26

PERFORMANTA LA TORSIUNE AXIALA

e PP
POM
16 +— PA66GF30

L\

L=

=
fmt

M2 M2.5 M3 M3.5 M4 M5 M6 M8 M10
Dimensiunea filetului

PERFORMANTA AXIALA NESUSTINUTA

0 D — ——

e PP
POM
16 +— PA66GF30

; /v

A
7 J v
‘ = //
= _—
2 —
' l
M2 M2.5 M3 M3.5 M4 M5 M6 M8 M10
Dimensiunea filetului
PERFORMANTA AXIALA NESUSTINUTA
e e — ——
— PP
18 -
POM
16 +— PA66GF30
14
12
10
8
6 //,/
; =
e
) - % |~
_____.1—-
(]
M2 M2.5 M3 M3.5 M4 M5 M6 M8 M10

Dimensiunea filetului
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DATE TEHNICE

Va informam ca valorile prezentate aici sunt valori de referinta si pot fi diferite in functie de

aplicatie. Testele sunt foarte recomandate inainte de a incepe productia de serie!

MULTISERT SERIA 001

PERFORMAN'!T\ DE EXTRAGERE

1100
L T T T
1000 {{ = PP
POM
D PAB6GF30 ///
800 /, P
/
700 7
600 /
kg /
500 7
@ Wl —~
300 // 1
= -
1 L~
200 ~
= | _ 4T
100 — ]
—
0
M2 M25 M3 M35 M4 M5 M6 M8 M0 M12

kg

600

Dimensiunea filetului

PERFORMANTA DE EXTRAGERE

s PP

500 POM /
—— PAGSGF30| /
400 ////
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PERFORMANTA LA TORSIUNE AXIALA

TAPPEX®
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Date de performanta pentru insertiile filetate montate la cald Multisert seria 001 si 002.

Dimensiunea filetului
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DATE TEHNICE

Va informam ca valorile prezentate aici sunt valori de referinta si pot fi diferite in functie de
aplicatie. Testele sunt foarte recomandate inainte de a incepe productia de serie!

HiMOULD® SERIES 116

PERFORMANTA DE EXTRAGERE
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HiMOULD® SERIES 117
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Dimensiunea filetului
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TAPPEX®
PERFORMANTA LA TORSIUNE AXIALA
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Dimensiunea filetului
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PROCEDURI DE TEST

TAPPEX®
Testul fortei axiale Pe baza testelor practice, oferim valori de test constructorilor
(forta de extragere) pentru a le permite sa realizeze aplicatii speciale, cu compo-

nente standard.

Test de torsiune axiala
(torsiune la extragere)
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TEHNOLOGIA DE FIXARE SI ETANSARE KVT

) KOENIG-expander®

) Sisteme de sudare ) Contrapiulite
directa a bolturilor

) Elemente de fixare
autosertizabile

) Elemente de fixare prin ) Solutii de acces ) Elemente de fixare rapide
lipire si cleme

) Stifturi cu eliberare rapida ) Adezivi si izolatori
si plunjere cu resort

SOLUTII DE FIXARE, ETANSARE S| CONTROL
AL FLUXULUI PENTRU APLICATII COMPLEXE

Gama completd de produse KVT asigura ca veti
gasi cea mai buna solutie pentru fiecare problema.
Produsele prezentate aici reprezinta doar o parte
din intregul nostru portofoliu.

La cerere, vom fi incantati sa oferim informatii su-

plimentare materiale si consultanta personald. Ne
puteti contacta oricand doriti!

Aflati mai multe detalii despre gama noastra de
produse si plasati comenzi la magazinul nostru
electronic

) www.kvt-fastening.ro

" Nu este disponibil in Romania

) Elemente de fixare pentru ) Procese speciale ) Intensificatori de presiune
constructii

- k
)} Tehnologia suruburilor ) Tehnologia de instalare ) Conectori rapizi "



p

) Construci,ii ) Industria de precizie ) Industria aviatica si

aerospatiala

KVT-Fastening AG
Dietikon/Zurich | Elvetia
info-CH@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ch

KVT-Fastening GmbH
llerrieden|Germania
info-DE@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.de

KVT-Fastening GmbH
Asten/Linz|Austria
info-AT@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.at

AVETI INCREDERE iN NUMARUL UNU
iN TEHNOLOGIA DE FIXARE S| ETANSARE

Fie ca trebuie sa alegeti cel mi bun element de fi-
xare sau de etansare sau incercati sa dezvoltati o
solutie speciald in proiectare si procese operatio-
nale complexe, KVT este partenerul dumneavo-
astra de incredere. La KVT, eficienta si securitatea
proiectului sunt prioritatea noastra. Descoperiti
gama noastra larga de produse si solutii pentru
nevoile dumneavoastra de fixare, chiar astazi!

KVT-Fastening Sp. z o.0.
Warsaw | Polonia
info-PL@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.pl

KVT-Fastening S.R.L.
Bucuresti| Romania
info-RO@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ro

Pentru informatii suplimentare, va rugam sa
vizitati

) www.kvt-fastening.ro

JOINED TO LAST.

Specificatiile pot fi modificate fara notificare.

) Hidraulica si diverse
ramuri industriale

) Inginerie mecanica

KVT-Fastening spol. s.r.o.
Bratislava|Slovacia
info-SK@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.sk

KVT-Tehnika pritrjevanja d.o.o.
Ljubljana|Slovenia
info-Sl@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.si

KVT-Fastening s.r.o.
Brno|Republica Ceha
info-CZ@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.cz

KVT-Fastening Kft.
Budapest|Ungaria
info-HU@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.hu
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