PIULITE-NIT CU KD-TECH®
(DEFORMAREA
CONTROLATA)

O SOLUTIE SUSTENABILA
BAZATA PE DEFORMAREA
CONTROLATA

faStel(s +® SMART. SOLID. SECURE.



THE EFFICIENT WAY OF PROFESSIONAL FASTENING

fastel(s+

SMART.
CLEVER FASTENING SOLUTIONS

SOLID.
STABLE AND DURABLE

SECURE.
DECADES OF KNOW-HOW
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CALITATE 5
PROFESIONALA
DE LA KVT

In calitate de specialist pentru echipamente de fixare de inalt3 calitate, compa-
nia de renume mondial KVT-Fastening ofera una dintre cele mai largi game de
produse de pe piatéa. Instalarea, automatizarea si serviciile inovatoare suplimen-
teaza gama de produse a grupului in intreaga lume.

KVT se considera un partener pentru clientii sai, afirmatie pe care o sustine cu
produse din propriul brand FASTEKS+®. KVT ofera o gama largd de componen-
te de fixare inovatoare, de Tnalta calitate sub emblema brandului FASTEKS+©.

KVT ofera de asemenea branduri de varf in tehnologia de fixare. O retea mondi-
ald de specialisti si o retea de distribuitori stabila inseamna servicii pentru clienti
optime si disponibilitate rapida.

Cu peste 85 de ani de experienta in furnizarea de know-how orientat spre solu-
tii si excelenta in consultanta, KVT-Fastening ofera fiabilitate, eficienta si valoare
pentru clientii sai.

FASTEKS+®
SMART. SOLID. SECURE.
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) FILET REZILIENT,
FARA EFORT PE
MATERIALUL BAZEI

TEHNOLOGIA DE
NITUIRE FASTEKS+®

Piulitele-nit FASTEKS+® KD-TECH® sunt filete portante concepute
pentru aplicatii in materiale cu pereti subtiri, cu rezistenta la rupere
mare, materiale moi, fragile si materiale de tip sandwich.

KD-TECH® inseamna deformare controlata a proeminentei din partea
oarba: Foarte eficienta prin fixarea oarba si fara a necesita reoperare,
proeminenta se autodeformeaza controlat si fara umplerea orificiului
din jurul piesei de prelucrat, inducand un efort mult mai mic asupra
materialului de baza decat o piulita-nit standard.

TIPURILE DISPONIBILE DE PIULITE-NIT
) KD-TECH® cu control al protuberantei

) KD-TECH® multiprindere

) KD-TECH® de inalta rezistenta

) KD-TECH® micro

CARACTERISTICI SI BENEFICII

) Formarea protuberantei fara umplerea orificiului si inducerea efortului
) Pozitionare foarte eficienta cu o singura parte de acces

) Domenii de aplicare multiple, indiferent de materialul de baza

) www.kvt-fastening.ro



SMART. SOLID. SECURE.

fastelis+

Cuprins

6-9 Informatii tehnice despre
piulitele-nituri KD-TECH®
Controlul protuberantei, multiprindere
rezistenta ridicata, micro

10-11 Piulite-nit KD-TECH®
cu control al protuberantei
Cap plat, deschis
Cap inecat, deschis

12 - 13 Piulite-nit KD-TECH®
multiprindere
Cap plat, deschis
Cap inecat, deschis

14-15 Piulite-nit KD-TECH®
de inalta rezistenta
Cap plat, deschis
Cap inecat, deschis

16— 17 Piulite-nit KD-TECH®
micro
Cap plat, deschis
Cap inecat, deschis

18 Cleste de mana

wsun‘n RIVET NUTS
www.bbafasteners.com

) Toate dimensiunile sunt specificate in mm.
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INFORMATII TEHNICE

PIULITA-NIT CU CONTROL AL PROTUBERANTEI

FASTEKS+ | KD-TECH®

Controlul protuberantei inseamna deformarea predefinita a protuberantei fara umplerea
orificiului din materialul de baza. Pentru a asigura aceasta caracteristica de pozitionare,
vom proiecta lungimea si pozitia orificiului pentru piulita-nit KD-TECH® in mod adecvat
pentru dimensiunile date ale materialului de baza. Prin urmare, protuberanta se va
forma in partea din spate a aplicatiei, asigurand aplicarea precisa a piulitei-nit orb.

Posibilitati de instalare

Dezavantajele unei

piulite-nit orb standard

Caracteristici si beneficii ale
KD-TECH®

Executa un filet-mama rezilient in
materialul fragil (de ex. placi de fibra
de carbon de fibra de sticla, cerami-
cd) si In materiale moi (lemn,
materiale plastice nearmate, carton,
cauciuc)

in timpul procesului de creare a protuberantei,
piulita-nit standard trebuie sa fie sustinuta de
zona interioara a orificiului. Astfel, se va aplica o
forta de pozitionare asupra materialului de baza,
ceea ce ar putea duce la deteriorarea componen-
tei.

Piulita-nit KD-TECH® formeaza protuberanta
independent de aplicarea unor efoturi portante
minime in jurul materialului de baza, ceea ce
previne deteriorarea acestuia. Protuberanta
distincta permite o patrundere redusa in partea
laterala oarba.

Executa un filet-mama rezilient in
panourile compozite

Formarea protuberantei incepe aleator in
sectiunea cea mai slaba a zonei de deformare.

Deformarea controlata asigura pozitionarea
exactd a protuberantei in partea oarba.

Executa un filet-mama rezilient intr-un
orificiu orb cu material de baza de
duritate Brinell 35 (de ex. lemn stejar,
placa aglomerata, placa de fibre cu
densitate medie)

Cand o piulita-nit standard este introdusa intr-un
orificiu orb, protuberanta se formeaza necontro-
lat.

Piulita-nit KD-TECH® formeaza o protuberanta
pozitionata controlat in aplicatiile cu orificiu orb,
oferind o conexiune rezilienta cu materialul de
baza.

Fixare optima in orificii neregulate,
care nu sunt perfect rotunde sau sunt
supradimensionate

in timpul procesului de creare a protuberantei, tija
unei piulite-nit standard trebuie sa fie sustinuta pe
marginea orificiului. Daca diametrul orificiului este
n afara specificatiei sau nu este perfect rotund,
pozitionarea protuberantei poate fi deplasata si
nu concentrica, reducand rezistenta.

Procesul de deformare al piulitei-nit KD-TECH®
fncepe cu crearea controlata a protuberantei si
continua cu o deformare constanta pana cand

protuberanta este plana pe materialul de baza.

Nituirea a doua sau mai multe
componente impreuna

Daca aplicatia consta din doua sau mai multe
elemente cu distante intre ele, este posibil ca
protuberanta sa se deformeze in spatiul gol,
deoarece crearea standard a protuberantei nu
este un proces stabil.

Cu deformarea controlata, doua sau mai multe
materiale sunt aduse impreuna cu flansa si
protuberanta este apoi prinsa, in mod asemanator
cu aplicatiile cu nit standard.

Posibilitati de instalare

) www.kvt-fastening.ro



INFORMATII TEHNICE

PIULITA-NIT MULTIPRINDERE

Cu o piulita-nit KD-TECH® cu multiprindere, functie de marimea filetului M , va
puteti baza pe o acoperire a domeniului de prindere de pana la 9 mm. Pentru a
acoperi un domeniu de prindere atat de larg, in general sunt necesare doua sau
trei piulite-nituri oarbe standard diferite.

Posibilitati de instalare

Grosimea materialului nu este
complet definita

Dezavantajele unei
piulite-nit orb standard

Domeniul de prindere standard pentru o piulita-nit
obisnuita este in jur de 2,5 mm. Daca este ales
domeniul de prindere incorect, piulita-nit nu va fi
pozitionata corect: Material prea gros

— aproape fara protuberanta Material prea
subtire — pozitionare incorecta cu protuberanta
neregulata si pozitionare excentrica a filetului

FASTEKS+ | KD-TECH®

Caracteristici si beneficii ale
KD-TECH®

Cu piulita-nit multiprindere KD-TECH® puteti avea
siguranta ca dimensiunea filetului acopera un
domeniu de prindere de pana la 9 mm. Acest
lucru reduce riscul de a utiliza piulita-nit gresita
pentru domeniul de prindere sau aplicatia
respectiva.

Grosime variabilda a materialului/de
prindere (MRO, DIY, ...)

Daca sunt folosite piulite-nit cu aceeasi dimensiu-
ne a filetului in mai multe aplicatii cu grosimi
diferite ale materialului, exista un risc ridicat de
amestecare a pieselor. Domeniul de prindere
limitat pentru o piulita-nit orb standard necesita
mentinerea in stoc a numeroase dimensiuni
diferite de piulite-nit.

Deoarece piulita-nit KD-TECH® acopera un
domeniu de prindere foarte larg, aproape ca nu
exista riscul de amestecare a pieselor.

De asemenea, numarul si varietatea piulitelor-nit
pot fi reduse folosind o singura piulita-nit
KD-TECH® cu un domeniu de prindere larg.

Posibilitati de instalare

) www.kvt-fastening.ro 7



INFORMATII TEHNICE

FASTEKS+ | KD-TECH®
PIULITE-NIT CU REZISTENTA RIDICATA

Cu aceasta piulita-nit facuta din otel sau aluminiu, se poate executa
un filet rezilient in toate materialele.

Posibilitati de instalare Dezavantajele unei Caracteristici si beneficii ale
piulite-nit orb standard KD-TECH®

Se creeaza un punct de conexiune Nu este posibil sa se obtina crearea unei protube- Cu tehnologia KD-TECH®, putem produce

pentru imbinari cu suruburi de inalta rante corecte la piulitele-nit facute din material de piulite-nit din material de inalta rezistenta. O

rezistenta nalta rezistentd. Pentru a suporta aplicatii cu piulita-nit KD-TECH® cu rezistenta ridicatad poate
sarcini mai ridicate, trebuie sa se mareasca fie depasi efortul la rupere al unui surub de 12.9, iar
numarul de piulite-nit, fie diametrul filetului. o piulita-nit orb KD-TECH® cu rezistenta ridicata

din aluminiu poate egala rezistenta la rupere a
unui surub de 8.8.

Posibilitati de instalare

8 ) www.kvt-fastening.ro



INFORMATII TEHNICE

FASTEKS+ | KD-TECH®

PIULITE-NIT MICRO

Cu toate ca are o forma de constructie foarte scurtd, piulita-nit KD-TECH®
permite imbinarile filetate si pentru aplicatii cu spatiu foarte limitat. Lungimea
redusa a capului de nit ofera economii suplimentare in ceea ce priveste greuta-
tea. KD-TECH® Micro este adecvat pentru suruburile din otel din categoria 8.8.

Posibilitati de instalare Dezavantajele unei Caracteristici si beneficii ale
piulite-nit orb standard KD-TECH®

Se creeaza puncte de fixare cu - Cand spatiul este limitat, de ex. la tuburile cu - Tehnologia KD permite utilizarea materialelor de
patrundere in partea oarba foarte diametru mic sau cu margini suprapuse, nalta rezistenta care necesitda mai putine filete
redusa pentru aplicatii cum ar fi piulitele-nit standard nu pot fi folosite din cauza si o piulita-nit mai scurta.
panourile sandwich (de ex. M6 in lungimii partii lor oarbe. Daca protuberanta - Mai mult, flansa (capul) nu trebuie sa se sprijine
panou sandwich din aluminiu de 10 piulitei-nit nu are contact cu materialul de baza pe materialul de baza pentru pozitionarea
mm) sau tuburi rotunde si patrate cu n timpul pozitionarii, pozitionarea nu va fi corecta a piulitei-nit micro. Nu este necesar
diametre mici. corecta. decét ca tija de traversare a orificiilor sa iasa in
- Flansa unei piulite-nit standard trebuie sa se afara aproximativ 1 mm in spatele materialului;
sprijine pe materialul de baza in timpul procesu- apoi flansa va fi trasa spre materialul din partea
lui de pozitionare. Acest lucru necesita ca din fata.

spatiul partii oarbe sa corespunda lungimii
piulitei-nit nemontate.

imbinare cu greutate optimizaté O piulita-nit standard este intodeauna mai lunga Deoarece KD-TECH® foloseste material de inalta
si mai grea decét o piulita-nit KD-TECH® micro cu  rezistenta pentru piulitele-nit , putem produce
aceeasi performanta. piulite-nit mai scurte si mai usoare.

Posibilitati de instalare

) www.kvt-fastening.ro 9



PIULITA-NIT CU CONTROL
AL PROTUBERANTEI

FASTEKS+ | KD-TECH®

CAP PLAT, DESCHIS

(conform cu RoHS), ST sau aluminiu AL.

@D

@d
A

BBFK de tip cu tija rotunda

—-

RBBFK de tip cu tija striata

-
Material:  Otel, strat gros pasivizat §
1S |
-
L

Tipuri suplimentare disponibile la cerere §

@D

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M6-25 RBBFK ST
Dimensiunea filetului M6 + cod de indicare a domeniului de prindere
Tip: striata

Material otel

“ - prindere “ o cap-g inélﬁmea capumi
d D S L

05-15 15 14,0
15-25 25 14,5
M4 25-35 35 7,0 10,0 08 155
35-45 45 165
45-55 55 17,5
05-20 20 17,0
20-30 30 18,0
Ms 8,0 11,0 10
3,0-40 40 19,0
40-50 50 20,0
05-25 25 18,0
25-40 40 20,0
M6 9,0 13,0 15
40-55 55 215
55-70 70 23,0
10-30 30 205
30-50 50 24,0
M8 11,0 16,0 15
45-65 65 26,0
65-85 85 280
10-85 35 26,0
M10 35-60 60 13,0 19,0 2,0 290
60-85 85 34,0

10 ) www.kvt-fastening.ro



PIULITA-NIT CU CONTROL
AL PROTUBERANTEI

FASTEKS+ | KD-TECH®

L —

CAP INECAT, DESCHISA

Material:  Otel, strat gros pasivizat

(conform cu RoHS), ST sau aluminiu AL. sl - = -
BBKS de tip cu tija rotunda e s 2
RBBKS de tip cu tija striata

L
Tipuri suplimentare disponibile la cerere —_
3 L _

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M6-25 RBBKS ST s g
Dimensiunea filetului M6 + cod de indicare a domeniului de prindere
Tip: striata
Material otel

“ - prindere “ o cap-g inélﬁmea capumi
d D S L

05-15 15 13,5
15-2,5 25 14,0
M4 2,5-35 35 7,0 8,0 0,5 15,0
35-4,5 45 16,0
45-55 55 17,0
0,5-2,0 20 16,0
2,0-3,0 30 17,0
M5 8,0 9,0 0,5
3,0-4,0 40 18,0
4,0-50 50 19,0
05-2,5 25 17,0
2,5-4,0 40 19,0
M6 9,0 10,0 0,5
40-55 55 20,5
55-7,0 70 22,0
1,0-3,0 30 20,0
3,0-5,0 50 23,0
M8 11,0 12,0 0,6
45-65 65 24,0
6,0-8,0 80 27,0
1,0-35 35 25,0
M10 3,5-6,0 60 13,0 14,0 0,6 28,0
6,0-85 85 32,0

) www.kvt-fastening.ro 11



PIULITA-NIT
MULTIPRINDERE

FASTEKS+ | KD-TECH®

CAP PLAT, DESCHIS

K
Material:  Otel, strat gros pasivizat §
(conform cu RoHS), ST sau aluminiu AL. ol Al o B [ |
Q
!
BMFK de tip cu tija rotunda . s \

RBMFK de tip cu tija striata

L
Tipuri suplimentare disponibile la cerere §

|
|

I
a

S}
EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M6-45 RBMFK ST - [§
Dimensiunea filetului M6 + cod de indicare a domeniului de prindere $P Q
Tip: striata
Material otel

“ - prindere “ o cap-g inélﬁmea capumi
d D S L

0,5-4,0 40 14,0
M4 25-55 55 7,0 10,0 0,8 15,5
4,0-7,0 70 17,0
M5 L= 0 8,0 11,0 1,0 170
3,0-7,0 70 19,0
0,5-4,5 45 17,5
M6 0,5-6,0 60 9,0 13,0 1,5 19,0
4,0-9,0 9 22,5
0,5-6,0 60 20,5
M8 D=0 g 11,0 16,0 1,5 23,0
45-11,0 110 26,0
6,5-13,0 130 28,0
0,8-7,0 70 26,0
M10 1,5-10,0 100 13,0 19,0 2,0 30,0
5,5 14,0 140 34,0

12 ) www.kvt-fastening.ro



PIULITA-NIT
MULTIPRINDERE

FASTEKS+ | KD-TECH®

L -K

CAP INECAT, DESCHISA

Material:  Otel, strat gros pasivizat

(conform cu RoHS), ST sau aluminiu AL. sl - = - -
BMKS de tip cu tija rotunda e s 2
RBMAKS de tip cu tija striata
L
Tipuri suplimentare disponibile la cerere —_
3 L
EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M6-45 RBMKS ST s g
Dimensiunea filetului M6 + cod de indicare a domeniului de prindere
Tip: striata
Material otel

“ - prindere “ o cap-g inélﬁmea capumi
d D S L

0,5-4,0 40 13,5
M4 25-55 55 7,0 8,0 0,5 15,0
40-7,0 70 16,5
Vs 0,5-5,0 50 50 00 05 16,0
3,0-7,0 70 18,0
0,5-4,5 45 16,0
M6 0,5-6,0 60 9,0 10,0 0,5 17,5
4,0-9,0 9 21,0
0,5-6,0 60 19,5
M8 D=0 g 11,0 12,0 0,6 215
45-11,0 110 25,0
6,5-13,0 130 27,0
0,8-7,0 70 25,0
M10 1,5-10,0 100 13,0 14,0 0,6 28,0
5,5 14,0 140 32,0

) www.kvt-fastening.ro 13



PIULITA-NIT
DE INALTA REZISTENTA

FASTEKS+ | KD-TECH®

CAP PLAT, DESCHIS

K
Material:  Otel, strat gros pasivizat §
(conform cu RoHS), ST sau aluminiu AL. ol Al o B [ |
Q
!
BHFK de tip cu tija rotunda . s \

RBHFK de tip cu tija striata

L
Tipuri suplimentare disponibile la cerere §

|
|

o I
S}
EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M6-30 RBHFK ST 5 [§
Dimensiunea filetului M6 + cod de indicare a domeniului de prindere $P Q
Tip: striata
Material otel

Domeniu de prindere Orificiu-0 Forma Cap-0 inaltimea capului Lungime
d D S L
M5 8,0 11,0

0,7-25 25 o 16,0
2,5-4,0 40 ’ 17,5
M6 Y0 o 9,0 13,0 1,5 190
3,0-5,0 50 21,0
15-4,0 40 23,0
M8 4,0-6,0 60 11,0 16,0 1,5 25,0
6,0 8,0 80 27,0
2,0-5,0 50 28,0
M10 45-7,0 70 14,0 19,0 2,0 30,0
6,5-9,0 90 32,0

14 ) www.kvt-fastening.ro



PIULITA-NIT
DE INALTA REZISTENTA

CAP INECAT, DESCHISA

Material:  Otel, strat gros pasivizat
(conform cu RoHS), ST sau aluminiu AL.

BHKS de tip cu tija rotunda
RBHKS de tip cu tija striata

Tipuri suplimentare disponibile la cerere

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M6-30 RBHKS ST
Dimensiunea filetului M6 + cod de indicare a domeniului de prindere

Tip: striata

Material otel

Domeniu de prindere Orificiu-@ Forma Cap-@
i ]
M5 8,0 9,0

FASTEKS+ | KD-TECH®

@D

@d

@D

@d

K

_

Anélﬁmea capumi
S L

07-25 25 15,0
25-40 40 16,5
M6 1.0-30 30 9.0 100 05 18,0
30-50 50 20,0
1,5-4,0 40 22,0
M8 40-6,0 60 11,0 12,0 06 24,0
6,0-80 80 26,0
2.0-50 50 27,0
M10 45-7,0 70 14,0 14,0 06 29,0
6,5-9,0 90 31,0

) www.kvt-fastening.ro
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PIULITA-NIT
MICRO

CAP PLAT, DESCHIS

Material:  Otel, strat gros pasivizat
(conform cu RoHS), ST sau aluminiu AL.

BSFK de tip cu tija rotunda
RBSFK de tip cu tija striata

Tipuri suplimentare disponibile la cerere

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M6-20 RBSFK ST
Dimensiunea filetului M6 + cod de indicare a domeniului de prindere

Tip: striata

Material otel

FASTEKS+ | KD-TECH®

oD

|
j

C—t——

@D

J

@d

|
|

\

2d

Domeniu de prindere Orificiu-0 Forma Cap-0 inaltimea capului Lungime
d D S L
8,0
M4 6,0 8,0 0,7

05-1,8 18

15-25 25 8,7

0,7-2,0 20 9,5
M5 7,0 9,0 09

2,0-3,0 30 10,5

0,7-2,0 20 10,5
M6 8,0 10,0 1,0

2,0-3,0 30 11,5

07-25 25 13,0
M8 2,0-4,0 40 10,0 13,0 1,2 14,5

35-55 55 16,0

16
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PIULITA-NIT
MICRO

CAP INECAT, DESCHISA

Material:  Otel, strat gros pasivizat
(conform cu RoHS), ST sau aluminiu AL.

BSKS de tip cu tija rotunda
RBSKS de tip cu tija striata

Tipuri suplimentare disponibile la cerere

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M6-20 RBSKS ST
Dimensiunea filetului M6 + cod de indicare a domeniului de prindere

Tip: striata

Material otel

FASTEKS+ | KD-TECH®

@D

@d

@D

@d

K

_

Domeniu de prindere Orificiu-0 Forma Cap-0 inaltimea capului Lungime
d D S L
7,8
M4 6,0 7,0 0,5

05-1,8 18

15-25 25 8,5

0,7-2,0 20 9,0
M5 7,0 8,0 05

2,0-3,0 30 10,0

0,7-2,0 20 10,0
M6 8,0 9,0 0,6

2,0-3,0 30 11,0

07-25 25 12,5
M8 2,0-4,0 40 10,0 11,0 0,6 14,0

35-55 55 15,5

) www.kvt-fastening.ro
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CLESTE DE MANA

FASTEKS+ | KD-TECH®
KS 08

) Cleste de mana pentru fixarea piulitelor-nit KD-TECH® si FILKO®
) Greutate aproximativa: 1,7 kg
) Adecvat pentru:

Dimensiuni filet

Otel/aluminiu M4 - M10
Inox M4 - M8
) Set standard: M5 - M8

18 ) www.kvt-fastening.ro



TEHNOLOGIA DE FIXARE SI ETANSARE KVT

) KOENIG-expander®

) Sisteme de sudare ) Contrapiulite
directa a bolturilor

) Elemente de fixare
autosertizabile

) Elemente de fixare prin ) Solutii de acces ) Elemente de fixare rapide
lipire si cleme

) Stifturi cu eliberare rapida ) Adezivi si izolatori
si plunjere cu resort

SOLUTII DE FIXARE, ETANSARE SI CONTROL
AL FLUXULUI PENTRU APLICATII COMPLEXE

Portofoliul extins al KVT ofera solutii optime pentru
cele mai dificile aplicatii. Produsele incluse in acest
catalog reprezinta doar o selectie a intregului nos-
tru portofoliu de produse.

La cererea dumneavoastra, ne-ar face placere sa
va furnizam informatii suplimentare sau o consul-
tatie individuala. Va invitam sa ne contactati ori-
cand doriti!

Pentru informatii suplimentare despre gama
noastra de produse si pentru a comanda la ma-
gazinul nostru electronic, va rugam sa vizitati

) www.kvt-fastening.ro

" Nu este disponibil in Romania

) Elemente de fixare pentru ) Procese speciale ) Intensificatori de presiune
constructii

- k
)} Tehnologia suruburilor ) Tehnologia de instalare ) Conectori rapizi "



) Tehnologia energiei

I/ T
) Constructii

) Industria de precizie

LIDERUL MONDIAL CONSACRAT iN SOLU-
TIl DE FIXARE, ETANSARE Sl CONTROL AL
FLUXULUI

Fie ca este vorba de alegerea unui element de
fixare, de etansare sau de control al fluxului op-
tim sau despre dezvoltarea de solutii speciale
pentru procese si proceduri de constructii com-
plexe - eficienta si siguranta proiectului sunt
elemente cheie in fiecare sarcina atribuita.

Rasfoiti site-ul nostru Web pentru a afla mai
multe detalii despre gama completa de produse
si solutii din domeniul tehnologiilor de fixare,
etansare si control al debitului de Tnalta calitate.

Pentru informatii suplimentare, va rugam sa vizi-
tati:

) www.kvt-fastening.ro

Specificatiile pot fi modificate fara notificare.

-

) Industria aviatica si
aerospatiala

KVT-Fastening AG
Dietikon/Zurich | Elvetia
info-CH@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ch

KVT-Fastening GmbH
llerrieden | Germania
info-DE@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.de

KVT-Fastening GmbH
Asten/Linz|Austria
info-AT@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.at

KVT-Fastening Sp. z o.0.
Warsaw | Polonia
info-PL@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.pl

KVT-Fastening S.R.L.
Bucuresti| Romania
info-RO@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ro

fastel(s+

) Hidraulica si diverse
ramuri industriale

) Inginerie mecanica

KVT-Fastening spol. s.r.o.
Bratislava|Slovacia
info-SK@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.sk

KVT-Tehnika pritrjevanja d.o.o.
Ljubljana|Slovenia
info-Sl@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.si

KVT-Fastening s.r.o.
Brno|Republica Ceha
info-CZ@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.cz

KVT-Fastening Kft.
Budapest|Ungaria
info-HU@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.hu
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