FILKO® PIULITE NIT

EFICIENTE
OARBE
REZILIENTE

faStel(s +® SMART. SOLID. SECURE.



THE EFFICIENT WAY OF PROFESSIONAL FASTENING

fastel(s+

SMART.
CLEVER FASTENING SOLUTIONS

SOLID.
STABLE AND DURABLE

SECURE.
DECADES OF KNOW-HOW
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CALITATE 5
PROFESIONALA
DE LA KVT

In calitate de specialist pentru echipamente de fixare de inalt3 calitate, compa-
nia de renume mondial KVT-Fastening ofera una dintre cele mai largi game de
produse de pe piatéa. Instalarea, automatizarea si serviciile inovatoare suplimen-
teaza gama de produse a grupului in intreaga lume.

KVT se considera un partener pentru clientii sai, afirmatie pe care o sustine cu
produse din propriul brand FASTEKS+. KVT oferd o gama larga de componente
de fixare inovatoare, de inalta calitate sub emblema brandului FASTEKS+.

KVT ofera de asemenea branduri de varf in tehnologia de fixare. O retea mondi-
ald de specialisti si o retea de distribuitori stabila inseamna servicii pentru clienti

optime si disponibilitate rapida.

Cu peste 85 de ani de experienta in furnizarea de know-how orientat spre solu-
tii si excelenta in consultanta, KVT-Fastening Group ofera fiabilitate, eficienta si
valoare pentru clientii sai.

FASTEKS+®
SMART. SOLID. SECURE.

) www.kvt-fastening.ro



) FILETE STABILE PE
COMPONENTE SUBTIRI
S| SECTIUNI CONCAVE

TEHNOLOGIA
DE FIXARE
FASTEKS+°®

Piulitele nit FILKO® sunt piulite cu filet concav dintr-o singura bu-
catda, instalate pe o singura parte, fara nevoia de reprelucrare.
Acestea reprezinta o solutie eficienta . Utilizate in general pentru
conexiuni cu suruburi, pot fi de asemenea aplicate in combinatie
cu elementele de fixare nituite suplimentare. Un filet rezilient este
produs in acest fel, in special pe componentele subtiri si sectiuni
concave. Capul de nit pronuntat de pe partea din spate garan-
teaza o rezistenta la rupere ridicata.

AVANTAJE

) Pot fi instalate de pe o singura parte

) Pot fi folosite ca nit sau ca piulita nit

) Rezistenta la rupere ridicata ca urmare a patului de nit
pronuntat

) Utilizare pe componente cu suprafata tratata

) Gama larga de forme ale capului si materiale furnizate

) Montare eficientd cu scule manuale sau pneumatice-hidraulice

) www.kvt-fastening.ro



SMART. SOLID. SECURE.

fastel(s+

Cuprins
6-7 6 — 7 Informatii, Date tehnice
8 Piulite-nit FILKO®, cap plat, deschise, formate la rece

Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS) (St)
sau inox 1,4567 (A2) / AISI 304 Cu

9 Piulite-nit FILKO®, cap tesit la 90°, deschis, format la rece
Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS) (St)
sau inox 1,4567 (A2) / AISI 304 Cu

10-11 Piulite-nit FILKO®, cap inecat, deschise, formate la rece
Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS) (St)
sau inox 1,4567 (A2) / AISI 304 Cu

12 Piulite-nit FILKO®, cap plat mic, deschise, formate la rece
Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS)

13 Piulite-nit FILKO®, cap inecat, deschise, formate la rece
Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS)

14 Piulite nit FILKO®, cap plat, deschise
Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS)

15 Piulite nit FILKO®, cap inecat, deschise
Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS)

16 Piulite nit FILKO®, cap plat, inchise
Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS)

17 Piulite nit FILKO®, cap inecat, inchise
Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS)

18-19 Piulite nit FILKO®, cap plat, deschise
Inox (A2) AISI 302/304 / Inox 1,4404 (A4) / AISI 316L

20-21 Piulite nit FILKO®, cap inecat, deschise
Inox (A2) AISI 302/304 / Inox 1,4404 (A4) / AISI 316L

22 Piulite nit FILKO®, cap plat, inchise

Inox (A2) AISI 302/304
23 Lo . o

Piulite nit FILKO®, cap inecat, inchise

Inox (A2) AISI 302/304
24 Suruburi nit FILKO®, cap plat

Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS)
25 Suruburi nit FILKO®, cap tesit

Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS)
26 Piulite nit cu inclichetare FLEXINUT®

Neopren, alama

28-30 Scule de méana si scule pneumatice-hidraulice

) Toate dimensiunile sunt specificate in mm. 5
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FASTEKS+ | FILKO®
NOTE PRIVIND INSTALAREA

La instalarea piulitelor nit, este esential sa respectati cateva instructiuni de baza
pentru a asigura conexiunile perfecte ale suruburilor cu acest sistem, dar si
functionarea eficienta.

DETERMINAREA GROSIMII DE PRINDERE ,,K”

Pe langa alegerea corecta a dimensiunii filetului si a materialului piulitei nit, este
necesar sa se selecteze domeniul de prindere al piulitei nit, in functie de grosi-
mea de prindere ,,K”.

Daca grosimea de prindere ,,K” este la limita domeniului de prindere, trebuie sa
fie realizate teste preliminare. De exemplu, tolerantele de grosime a placii si
orificiile perforate fac necesar sa se utilizeze o piulita nit-orb cu un domeniu de
prindere mai mare sau mai mic.

PIULITE CU CAP TESIT

Cand se folosesc piulite nit cu cap tesit, este necesara o tesire la 90 de grade
fara imperfectiuni. Aveti grija sa tesiti numai pana la o adancime care sa asigure
patrunderea capului tesit al piulitei cu cel putin 0,1 mm dupa instalare. Acest
lucru este necesar pentru a asigura sustinerea piesei tesite de catre piulita si ca
rezistenta la frictiune generata in timpul fixarii surubului impiedica rotirea piulitei.
Cu capete inecate, nu este necesara tesirea orificiului perforat = economii de
timp si de costuri.

DIMENSIUNE ORIFICIU

Dimensiunea orificiului nu ar trebui sa fie in general mai mare decat dimensiunea
tijei piulitei care va fi utilizata, plus 0,1 mm. Cand toleranta acestui orificiu este
respectata, extinderea tijei care apare in timpul instalarii ofera piulitei nit o
prindere ferma, inclusiv rezistenta la rasucire.

FORME DE TIJA

in caz de cerinte speciale privind rezistenta la rasucire, v

recomandam piulitele nit cu o tija striata sau hexagonala.

Totusi, piulitele nit trebuie sa fie folosite numai in materiale relativ moi. Piulitele
nit cu tija hexagonala reprezinta intotdeauna cea mai buna solutie - atunci cand
este posibil din punct de vedere tehnic.

) www.kvt-fastening.ro



INFORMATII

FASTEKS+ | FILKO®
SECVENTA DE INSTALARE

1 2 4 5
Etapa 1 Etapa a 2-a Etapa a 3-a Etapa a 4-a Etapa a 5-a
Strangeti piulita Introduceti piulita-nit Comprimati — piulita este Recuperati mandrina Acum piulita nit
nit pe mandrina. n orificiul de instalare. trasa spre gura sculei din piulita nit poate fi incarcata.
si se extinde radial in instalata.
interiorul
si in spatele
orificiului de instalare.
|Conﬂguragia torsiunii de strangere BNM Configuratia pentru verificarea torsiunii - partea insurubata trebuie sa nu se

roteasca.

Placa de sprijin
FIX

DATE TEHNICE (valori standard)

Sarcina axiala | Forta la rupere Torsiuni Sarcind axiala | Forta la rupere Torsiuni Sarcind axiala | Forta la rupere Torsiuni
de strangere de strangere de strangere

kN kN Nm kN kN Nm kN kN Nm

12.0 3.6 6.2 11.0 3.3 6.2 6.5 1.8 4.0
16.0 5.0 10.2 16.0 4.4 10.2 8.3 2.6 6.0
30.0 7.3 24.2 28.0 6.5 24.2 13.0 4.3 156.0
M10 40.0 8.6 48.6 38.0 8.0 48.6 20.0 6.6 27.0
M12 60.0 12.0 86.0 56.0 11.6 86.0 28.0 9.0 45.0

Aceste valori pot varia considerabil in functie de calitate, suprafata si precizie
dimensionala a suruburilor, placii si orificiului de instalare — prin urmare este
recomandabil sa se efectueze teste initiale.

Torsiunea de strangere nu este identica cu rezistenta la torsiune!

) www.kvt-fastening.ro 7



PIULITE NIT

FASTEKS+ | FILKO®
CAP PLAT, DESCHISE, FORMATE LA RECE
Material

Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS) (St)
sau inox 1,4567 (A2) / AISI 304 Cu K

Tija rotunda, tip FK
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com
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DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

oD ‘
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Tija striata, tip RFK
=]
ﬁ

X

Tija hexagonala, tip HEX FK S Cheie —_t Orificiu
(rezistenta imbunatatita la invartirea in orificiu) ‘ ‘
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

|
-
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=
T

Tipuri suplimentare disponibile la cerere.

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M4-20 RFK St

Dimensiune filet M4 + cod care indica domeniul de prindere

Tip: tija striata

Material: otel

Domeniu de prindere = Cod Orificiu-G/H agd L
K +0.1 S Cheie
18 8.2
M3 5.0 4.9 8.0 0.8 e —
30 9.2

0.3-1.8
1.8-3.0
0.3-2.0 20 9.7

M4 1.6-3.0 30 6.0 5.9 9.0 0.8 10.7
25-4.0 40 1.7
0.56-3.0 30 138.0

M5 7.0 6.9 10.0 1.0 —
2.0-4.0 40 15.0
0.5-3.0 30 14.5

M6 9.0 8.9 13.0 1.5 —
3.5-6.0 60 17.5
0.5-3.5 35 16.0

M8 11.0 10.9 16.0 1.5 —
3.0-6.0 60 18.5
0.8-3.5 35 21.0

M10 13.0 12.9 19.0 2.0 —
3.0-6.0 60 24.0
1.0-4.0 40 24.0

M12 16.0 15.9 23.0 2.0
35-7.0 70 28.0

8 ) www.kvt-fastening.ro



PIULITE NIT

FASTEKS+ | FILKO®
CAP TESIT 90° *, DESCHISE, FORMATE LA RECE
Material
Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS) (St)

sau inox 1,4567 (A2) / AISI 304 Cu

Tija rotunda, tip SK
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Nl
|
T

oD ‘

Tija striata, tip RSK ‘
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com = E[ {
z | |

Tipuri suplimentare disponibile la cerere.

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M4-36 RSK St

Dimensiune filet M4 + Cod care indica domeniul de prindere

Tip: tija striata

Material: otel

Domeniu de prindere = Cod Orificiu-G/H L
K +0.1
21 85
M3 31 5.0 4.9 7.0 1.0 —_—————

1.0-20
2.0-3.0 9.5
1.5-38.5 36 11.5

M4 6.0 5.9 9.0 1.5 —
35-5.0 51 13.5
2.0-4.0 4 13.0

M5 7.0 6.9 10.0 1.5
4.0-6.0 61 15.0
1.0-38.0 31 14.0

M6 9.0 8.9 11.0 1.0 —
35-6.0 61 17.0
1.0-3.0 31 16.0

M8 11.0 10.9 138.0 1.0
35-6.0 61 19.0
1.56-4.0 4 22.0

M10 13.0 12.9 15.5 1.6
35-6.5 66 25.0
1.7-4.5 46 26.0

M12 16.0 15.9 19.0 1.8 S —
40-7.5 76 29.0

*“Tesirea orificiilor perforate este necesara. ) www.kvt-fastening.ro 9



PIULITE NIT

FASTEKS+ | FILKO®
CAP INECAT*, DESCHISE, FORMATE LA RECE
Material
Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS) (St)

sau inox 1,4567 (A2) / AISI 304 Cu #A(

Tija rotunda, tip TSN
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

1l
=

Tija striata, tip RTSN
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

T%Jﬁ o
=

Tija hexagonala, tip HEXTSN
(rezistenta imbunatatita la invartirea in orificiu)
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

S Cheie 1

S Cheie 2

Tipuri suplimentare disponibile la cerere.

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M4-20 RTSN St

Dimensiune filet M4 + cod care indica domeniul de prindere —(

Tip: tija striata

Material: steel

Domeniu de prindere = Cod Orificiu-G/H agd L
K +0.1 S Cheie
15 85
M3 5.0 5.0 5.6 0.35 —_————

03-15
1.6-25 25 10.0
0.3-2.0 20 10.5

M4 6.0 5.9 6.8 0.5 —
20-3.0 30 1.5
0.5-3.0 30 11.5

M5 7.0 6.9 8.0 0.5 —
25-45 45 13.0
0.5-38.0 30 14.5

M6 20-45 45 9.0 8.9 10.0 0.6 16.0
3.5-6.0 60 17.5
0.5-3.0 30 16.5

M8 20-45 45 11.0 10.9 12.0 0.6 18.0
3.0-6.0 60 19.5
0.8-3.5 35 20.0

M10 13.0 12.9 14.2 0.6
3.0-6.0 60 23.0
1.0-4.0 40 24.0

M12 16.0 16.0 17.2 0.6
35 -7.0 70 275

10 *Cu capete inecate, nu este necesara tesirea orificiului perforat, ceea ce economiseste timp. ) www.kvt-fastening.ro



PIULITE NIT

FASTEKS+ | FILKO®
CAP iNECAT*, DESCHISE, FORMATE LA RECE
Material

Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS) (St)
sau inox 1,4567 (A2) / AISI 304 Cu

Domeniu de prindere de pana la 3,0 mm pentru toate dimensiunile de K
. L Hr»
filet ﬁ
Tija rotunda, tip Poly o E[ . ,1,,, .
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com ﬁ@
Ls

L ‘ ”f“‘*K
Tija striata, tip R Poly o % -
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com S & Q B ’1"’ B

S Cheie 1 |
Tija hexagonala, tip HEX Poly ‘
(rezistenta imbunatatita la invartirea in orificiu) Q B
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

S Cheie 2

.

Tipuri suplimentare disponibile la cerere.

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M4 R Poly St

Dimensiune filet M4

Tip: tija striata

Material: otel

Domeniu de prindere Orificiu-GJ/H ad D
+0.1 S Cheie 1 S Cheie 2

panala 3.0 6.95 8.0 10.5
panala 3.0 7.95 9.0 13.0
M8 péanala 3.0 10.0 9.95 1.0 0.5 15.5

*Cu capete inecate, nu este necesara tesirea orificiului perforat, ceea ce economiseste timp. ) www.kvt-fastening.ro 11



PIULITE NIT

SMALL CAP PLAT, DESCHISE, FORMATE LA RECE

Material

Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS)

Tija rotunda, tip AV KF
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Tija striata, tip AVR KF
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Tija hexagonala, tip AVHEX KF
(rezistenta imbunatatita la invartirea in orificiu)
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Tipuri suplimentare disponibile la cerere.

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA:

Dimensiune filet M4

M4 AVR KF

Tip: tija striata

Mé AVR KE

S Cheie

1

‘QD

.

D ‘

FASTEKS+ | FILKO®

22

g

| 074

{4 )

=

(o

ﬁ
v

\

(D

—H

Domeniu de prindere Orificiu-G&/H agd
K +0.1 S Cheie
M4 6.4 6.3 71 0.5
M5 7.2 7.0 7.9 0.5

05-2.0 10.0
0.5-3.0 1.5
M6 0.5-8.0 9.6 9.5 10.4 0.6 13.9
M8 0.5-3.0 10.6 10.5 1.5 0.6 16.4

12

) www.kvt-fastening.ro



PIULITE NIT

FASTEKS+ | FILKO®
CAP INECAT*, DESCHISE, FORMATE LA RECE

Material
Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS) #.,K

Tija rotunda, tip AV KS
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

l%
e |

Tija striata, tip AVR KS
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Tija hexagonala, tip AVHEX KS
(rezistenta imbunatatita la invartirea in orificiu) oo
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com ]

S Cheie 2

;

Tipuri suplimentare disponibile la cerere.

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M4 AVR KS
Dimensiune filet M4 T
Tip: tija striata

Domeniu de prindere Orificiu-G&/H agd aD L
K +0.1 S Cheie 1 S Cheie 2
M4 6.4 6.3 7.1 0.5
M5 7.0 7.9 0.6

05-2.0 10.5
0.5-3.0 12.0
M6 0.5-8.0 9.6 9.5 10.4 0.6 14.0
M8 0.5-3.0 10.6 10.5 1.5 0.6 16.0

*Cu capete inecate, nu este necesara tesirea orificiului perforat, ceea ce economiseste timp. ) www.kvt-fastening.ro 13



PIULITE NIT

FASTEKS+ | FILKO®
CAP PLAT, DESCHISE

Material
Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS) ) K
Tija rotunda, tip UC . |—§r;”
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com e E[ I
| L§“
s

il
r

Tija striata, tip RUC L
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

o
A

Tija hexagonala, tip HUC
(rezistenta imbunatatita la invartirea in orificiu) S Chele
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

x

Orificiu

777}

»
(72771

Tipuri suplimentare disponibile la cerere.

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M4 RUC FEF 3.0

Dimensiune filet M4

Tip: tija striata
Cod care indica domeniul de prindere

Domeniu de prindere = Cod Orificiu-G/H agd L
K +0.1 S Cheie
7.7
M3 5.0 7.0 0.8 s

panala 1.7 FEF 1.7 5.1
1.1-23 FEF 2.3 ) 8.3
péanala 2.1 FEF 2.1 10.1
M4 6.1 6.0 8.0 0.8 —_—
1.3-38.0 FEF 3.0 10.9
panala 1.5 FEF 1.5 10.7
M5 1.0-25 FEF 2.5 71 7.0 9.0 1.0 1.7
1.5-35 FEF 3.5 12.7
panala2.5 FEF 2.5 14.2
M6 9.1 9.0 11.0 1.2 —_—
1.5-35 FEF 3.5 15.2
1.0-3.0 FEF 3.0 15.6
M8 1.1 11.0 14.0 1.5 B —
3.0-5.0 FEF 5.0 18.0
0.5-4.0 FEF 4.0 21.3
M10 131 18.0 16.0 1.5 —_——
3.0-55 FEF 5.5 23.0
panala 4.2 FEF 4.2 24.0
M12 16.1 16.0 20.0 1.7 —_——
35-7.6 FEF 7.6 27.6

14 ) www.kvt-fastening.ro



PIULITE NIT

FASTEKS+ | FILKO®
CAP INECAT*, DESCHISE

Material
Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS)

Tija rotunda, tip UC
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Tija striata, tip RUC
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Tija hexagonala, tip HUC
(rezistenta imbunatatita la invartirea in orificiu)
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

S Cheie 1

Tipuri suplimentare disponibile la cerere.

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M4 RUC FEKS 3.0

Dimensiune filet M4

Tip: tija striata

Cod care indica domeniul de prindere

Domeniu de prindere = Cod Orificiu-Q/H ad aD L
K +0.1 S Cheie 1 S Cheie 2
7.2
M3 5.0 5.8 0.3 e —

panala 1.1 FEKS 1.1 51
1.1-2.3 FEKS 2.3 ’ 8.4
and la 1. . 4
M4 panala 13 FEKS 1.3 6.1 6.0 6.8 03 %4 |
1.3-3.0 FEKS 3.0 11.0
panala 1.5 FEKS 1.5 10.8
M5 1.0-25 FEKS 2.5 71 7.0 8.0 0.4 11.8
15-35 FEKS 3.5 12.8
panala 1.5 FEKS 1.5 13.3
M6 9.1 9.0 10.0 0.4 _—
15-35 FEKS 3.5 15.3
panala 1.8 FEKS 1.8 14.5
M8 1.0-3.0 FEKS 3.0 1.1 11.0 12.0 0.4 15.9
3.0-5.0 FEKS 5.0 17.8
panila 3.2 FEKS 3.2 20.7
M10 13.1 13.0 14.4 05 _—
3.0-55 FEKS 5.5 22.9
pana la 4.2 FEKS 4.2 24.1
M12 16.1 16.0 17.4 05 _—
35-7.6 FEKS 7.6 27.7

*Cu capete inecate, nu este necesara tesirea orificiului perforat, ceea ce economiseste timp. ) www.kvt-fastening.ro 15



PIULITE NIT

FASTEKS+ | FILKO®
CAP PLAT, iINCHISE

Material
Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS)

| WA

Tija rotunda, tip UC
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

lo
oz

Tija striata, tip RUC L
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com §

T T

Tija hexagonala, tip HUC

(rezistenta imbunatatita la invartirea in orificiu) S Cheie L e
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com ) ‘ !
Aﬂ

=

772}

.

Tipuri suplimentare disponibile la cerere.

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M4 RUC FEFG 3.7

Dimensiune filet M4

Tip: tija striata

Cod care indica domeniul de prindere

Domeniu de prindere = Cod Orificiu-G/H agd L
K +0.1 S Cheie

panala 1.1 FEFG 1.1 1.6
M3 11-23 FEFG 2.3 5.1 5.0 7.0 0.8 12.8
2.3-3.0 FEFG 3.0 13.4
pana la 2.1 FEFG 2.1 15.8
M4 6.1 6.0 8.0 0.8
1.7-3.7 FEFG 3.7 17.4
panala 1.5 FEFG 1.5 17.2
M5 1.0-2.5 FEFG 2.5 71 7.0 9.0 1.0 18.2
2.0-3.5 FEFG 3.5 19.2
05-25 FEFG 2.5 22.2
M6 9.1 9.0 11.0 1.2 A —
1.5-35 FEFG 3.5 23.2
1.0-3.0 FEFG 3. 25.1
M8 G3.0 1.1 11.0 14.0 1.5 75
3.0-5.0 FEFG 5.0 27.5
05-4.0 FEFG 4.0 32.8
M10 13.1 13.0 16.0 1.5 U
25-55 FEFG 5.5 34.3
pana la 4.2 FEFG 4.2 36.0
M12 16.1 16.0 20.0 1.7 —_—
3.5-7.6 FEFG 7.6 39.6

16 ) www.kvt-fastening.ro



PIULITE NIT

FASTEKS+ | FILKO®
CAP INECAT*, INCHISE

Material
Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS)

L
Tija rotunda, tip UC -—
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com gL

Tija striata, tip RUC _
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com ‘

Tija hexagonala, tip HUC
(rezistenta imbunatatita la invartirea in orificiu)
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

S Cheie 1

@
N\

i

S Cheie 2

Tipuri suplimentare disponibile la cerere. ) —

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M4 RUC FEKSG 3.0

Dimensiune filet M4

Tip: tija striata

Cod care indica domeniul de prindere

Domeniu de prindere = Cod Orificiu-Q/H ad aD L
K +0.1 S Cheie 1 S Cheie 2

panala 1.1 FEKSG 1.1 1.7
M3 1.0-23 FEKSG 2.3 5.1 5.0 5.8 0.3 12.9
23-82 FEKSG 3.2 13.8
anala1.3 FEKSG 1. 151
M4 pana@ 561.3 6.1 6.0 6.8 03
1.3-3.0 FEKSG 3.0 16.8
panala 1.5 FEKSG 1.5 16.5
M5 1.0-2.5 FEKSG 2.5 71 7.0 8.0 0.4 17.5
1.5-8.5 FEKSG 3.5 18.5
panala1.5 FEKSG 1.5 21.3
M6 9.1 9.0 10.0 0.4 —_—
1.5-35 FEKSG 3.5 23.3
panala 1.8 FEKSG 1.8 24.0
M8 1.0-3.0 FEKSG 3.0 1.1 11.0 12.0 0.4 25.4
3.0-5.0 FEKSG 5.0 27.8
panala 3.2 FEKSG 3.2 32.0
M10 13.1 13.0 14.4 0.5 —_—
3.0-55 FEKSG 5.5 34.4
panala 4.2 FEKSG 4.2 36.1
M12 16.1 16.0 17.4 0.5
35-76 FEKSG 7.6 39.7

*Cu capete inecate, nu este necesara tesirea orificiului perforat, ceea ce economiseste timp. ) www.kvt-fastening.ro 17



PIULITE NIT

FASTEKS+ | FILKO®
CAP PLAT, DESCHISE

Material
Inox (A2) AISI 302/304

4

Tija rotunda, tip C
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

L
Tija striata, tip RC
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com CT%_[E
N

|2

T

I
-

ey

Tija hexagonala, tip HC S Cheie Orificiu
(rezistenta imbunatatita la invartirea in orificiu)

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

g
O

2
—
|77Z/ 1l

Tipuri suplimentare disponibile la cerere.

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M4 RC ROF 3.0

Dimensiune filet M4

Tip: tija striata

Cod care indica domeniul de prindere

Domeniu de prindere = Cod Orificiu-G/H agd L
K +0.1 S Cheie
7.2

panala 1.1 ROF 1.1
M3 1.0-2.3 ROF 2.3 5.1 5.0 7.0 0.8 7.8
2.3-8.0 ROF 3.0 8.5
panala 1.3 ROF 1.3 8.3
M4 0.8-2.1 ROF 2.1 6.1 6.0 8.0 0.8 9.1
1.8-3.0 ROF 3.0 9.9
péanala 1.5 ROF 1.5 9.5
M5 1.0-2.5 ROF 2.5 71 7.0 9.0 1.0 10.5
1.5-35 ROF 3.5 1.5
05-25 ROF 2.5 12.8
M6 9.1 9.0 11.0 1.2 —_—
1.5-35 ROF 3.5 13.8
10=—3.0 ROF 3. 151
M8 OF 3.0 11.1 11.0 14.0 1.5
3.0-5.0 ROF 5.0 17.3
1.0-4.0 ROF 4.0 19.8
M10 13.1 13.0 16.0 1.5 —_—
25-55 ROF 5.5 21.3
panala 4.2 ROF 4.2 20.6
M12 16.1 16.0 20.0 1.7 _—
40-7.6 ROF 7.6 26.0

18 ) www.kvt-fastening.ro



PIULITE NIT

FASTEKS+ | FILKO®
CAP PLAT, DESCHISE

Material
Inox 1,4404 (A4) / AISI 316L #PK

Tija rotunda, tip C
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

o
o

X

s
S Cheie L Orificiu
Tija hexagonala, tip HC ) ‘

(rezistenta imbunatatita la invartirea in orificiu)
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

777

(2771

Tipuri suplimentare disponibile la cerere.

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M4 HC 4404F 3.0

Dimensiune filet M4
Tip: tija striata

Cod care indica domeniul de prindere

Domeniu de prindere Orificiu-G/H agd
+0.1 S Cheie

panala 1.3 4404F 1.3
0.8-21 4404F 2.1
1.8-3.0 4404F 3.0 9.9
pandla 1.5 4404F 1.5 9.5
M5 71 7.0 9.0 1.0 D
1.5-35 4404F 3.5 11.5
panala 1.5 4404F 1.5 1.8
M6 9.1 9.0 11.0 1.2 —_—
1.5-35 4404F 3.5 13.8
pandla 1.8 4404F 1.8 13.9
M8 1.0-38.0 4404F 3.0 1.1 11.0 14.0 1.5 15.4
3.0-5.0 4404F 5.0 17.3

) www.kvt-fastening.ro 19



PIULITE NIT

FASTEKS+ | FILKO®
CAP INECAT*, DESCHISE

Material
Inox (A2) AISI 302/304

Tija rotunda, tip C
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Tija striata, tip RC
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Tija hexagonala, tip HC
(rezistenta imbunatatita la invartirea in orificiu)
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

S Cheie 1

S Cheie 2

e

Tipuri suplimentare disponibile la cerere.

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M4 ROKS

RC
Dimensiune filet M4
Tip: tija striata

Cod care indica domeniul de prindere

Domeniu de prindere Orificiu-Q/H od oD
+0.1 S Cheie 1 S Cheie 2

panala 1.1 ROKS 1.1
M3 1.0-23 ROKS 2.3 5.1 5.0 5.8 0.3 7 9
23-32 ROKS 3.2 8.8
péanadla 1.3 ROKS 1.3 8.4
M4 1.0-23 ROKS 2.3 6.1 6.0 6.8 0.3 9.7
1.8-3.0 ROKS 3.0 10.0
panala 1.5 ROKS 1.5 9.6
M5 1.0-25 ROKS 2.5 71 7.0 8.0 0.4 10.6
1.5-8.5 ROKS 3.5 11.6
panala 1.5 ROKS 1.5 11.9
M6 9.1 9.0 10.0 0.4 PP a—
1.5-3.5 ROKS 3.5 13.9
panala 1.8 ROKS 1.8 141
M8 1.0-3.0 ROKS 3.0 1.1 11.0 12.0 0.4 15.6
3.0-5.0 ROKS 5.0 17.4
panala 3.2 ROKS 3.2 19.0
M10 13.1 13.0 14.4 0.5 —_—
25-55 ROKS 5.5 21.4
panala 4.2 ROKS 4.2 22.5
M12 16.1 16.0 17.4 0.5 _—
40-7.6 ROKS 7.6 26.1

20 *Cu capete inecate, nu este necesara tesirea orificiului perforat, ceea ce economiseste timp. ) www.kvt-fastening.ro



PIULITE NIT

FASTEKS+ | FILKO®
CAP INECAT*, DESCHISE

Material
Inox 1,4404 (A4) / AISI 316L

Tija rotunda, tip C
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

D

ﬁ 1
#

K

- i
Tija hexagonala, tip HC

(rezistenta imbunatatita la invartirea in orificiu) AN % I E

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com %

S Cheie 1

S Cheie 2

Tipuri suplimentare disponibile la cerere.

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M4 HC 4404KS 3.0

Dimensiune filet M4

Tip: tija striata

Cod care indica domeniul de prindere

Domeniu de prindere Orificiu-Q/H od oD
+0.1 S Cheie 1 S Cheie 2

panala 1.3 4404KS 1.3
M4 1.0-2.3 4404KS 2.3 6.1 6.0 6.8 0.3 - 97
1.8-3.0 4404KS 3.0 10.0
panala 1.5 4404KS 1.5 9.6
M5 71 7.0 8.0 0.4 —_—
1.5-8.5 4404KS 3.5 11.6
panala 1.5 4404KS 1.5 11.9
M6 9.1 9.0 10.0 0.4 PP —
1.5-35 4404KS 3.5 13.9
panala 1.8 4404KS 1.8 141
M8 1.0-3.0 4404KS 3.0 111 11.0 12.0 0.4 15.6
3.0-5.0 4404KS 5.0 17.4

*Cu capete inecate, nu este necesara tesirea orificiului perforat, ceea ce economiseste timp. ) www.kvt-fastening.ro 21



PIULITE NIT

FASTEKS+ | FILKO®
CAP PLAT, iINCHISE

Material
Inox (A2) AISI 302/304

Tija rotunda, tip C n
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com gI E[

Tija striata, tip RC N
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com { % 1
S

IR

=

7272

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Tija hexagonala, tip HC S Cheie Orfiiu
(rezistenta imbunatatita la invartirea in orificiu) -1 (\/\’g
310

.
|I

Tipuri suplimentare disponibile la cerere.

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M4 OFG

RC ROFG 3.7
Dimensiune filet M4
Tip: tija striata

Cod care indica domeniul de prindere

Domeniu de prindere Orificiu-Q/H od
+0.1 S Cheie

panala 1.1 ROFG 1.1 . n2
M3 1.0-23 ROFG 2.3 5.1 5.0 7.0 0.8 11.9
2.3-3.0 ROFG 3.0 12.6
péanadla 1.3 ROFG 1.3 14.0
M4 0.8-21 ROFG 2.1 6.1 6.0 8.0 0.8 14.8
25-37 ROFG 3.7 16.4
panala 1.5 ROFG 1.5 16.0
M5 1.0-2.5 ROFG 2.5 71 7.0 9.0 1.0 17.0
1.5-8.5 ROFG 3.5 18.0
05-25 ROFG 2.5 20.8
M6 9.1 9.0 11.0 1.2 _—
1.5-3.5 ROFG 3.5 21.8
1.0-3.0 ROFG 3. 23.
M8 OFG 3.0 1.1 11.0 14.0 1.5 738
3.0-5.0 ROFG 5.0 26.2
1.0-4.0 ROFG 4.0 31.8
M10 13.1 13.0 16.0 1.5 U
25-55 ROFG 5.5 32.8
pana la 4.2 ROFG 4.2 34.3
M12 16.1 16.0 20.0 1.7 _—
40-7.6 ROFG 7.6 37.9

22 ) www.kvt-fastening.ro



PIULITE NIT

FASTEKS+ | FILKO®
CAP INECAT*, INCHISE

Material
Inox (A2) AISI 302/304

Tija rotunda, tip C
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Tija striata, tip RC
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Tija hexagonala, tip HC
(rezistenta imbunatatita la invartirea in orificiu)
DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

S Cheie 1

S Cheie 2

;

Tipuri suplimentare disponibile la cerere.

EXEMPLU DE DATE DE COMANDA: M4 RC ROKSG 3.0

Dimensiune filet M4

Tip: tija striata

Cod care indica domeniul de prindere

Domeniu de prindere = Cod Orificiu-Q/H od oD L
K +0.1 S Cheie 1 S Cheie 2

panala 1.1 ROKSG 1.1 10.7
M3 1.0-23 ROKSG 2.3 5.1 5.0 5.8 0.3 11.9
2.3-32 ROKSG 3.2 13.8
panala 1.3 ROKSG 1.3 14.4
M4 1.0-23 ROKSG 2.3 6.1 6.0 6.8 0.3 15.0
1.8-3.0 ROKSG 3.0 16.0
panala 1.5 ROKSG 1.5 16.5
M5 1.0-2.5 ROKSG 2.5 71 7.0 8.0 0.4 17.5
1.5-3.5 ROKSG 3.5 18.5
6 panala 1.5 ROKSG 1.5 0.1 2 100 Qi 19.9
1.5-8.5 ROKSG 3.5 21.9
panala 1.8 ROKSG 1.8 23.3
M8 1.0-3.0 ROKSG 3.0 11.1 11.0 12.0 0.4 24.8
3.0-5.0 ROKSG 5.0 26.9

M10 e rIEGE ROKSG 3.2 131 13.0 14.4 05 510
25-55 ROKSG 5.5 33.4
panala 4.2 ROKSG 4.2 34.5

M12 16.1 16.0 17.4 0.5 —_——
40-76 ROKSG 7.6 37.9

*Cu capete inecate, nu este necesara tesirea orificiului perforat, ceea ce economiseste timp. ) www.kvt-fastening.ro 23



- p r
‘__._...5 = | SURUBURINIT

FASTEKS+ | FILKO®
CAP PLAT

Material K B
Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS)

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

Va recomandam urmatoarele scule: tipul DFS 309 T sau
tipurile KVT cu echipament auxiliar adecvat,
vezi pagina 28/29.

Tipuri suplimentare disponibile la cerere.

Order code Domeniu de Orificiu-Q L1 L2* L3*
prindere +0.1
K
17.0 10.0
8.0 0.50 8.0 54

M4x2010

M4 = 02-2.0 5.5 . b . g 3.5
M4x2015 22.0 156.0
M5x2010 18.0 10.0
| 02-2.0 9.0
M5x2015 23.0 156.0
M5 6.6 9.0 0.75 E— 6.5 4.5
M5x3510 18.0 10.0
- | 20-3.5 10.5
M5x3515 23.0 156.0
M6x2510 19.5 10.0
M6x2515 03-2.4 7.8 10.0 1.00 10.0 7o 24.5 156.0 5.0
M6x2520 29.5 20.0
M6x4010 19.5 10.0
M6 M6x4015 25-4.0 7.8 10.0 1.00 11.5 7.7 24.5 15.0 5.0
M6x4020 29.5 20.0
M6x6010 21.0 10.0
M6x6012 24.0 12.0
- 4.0-6.0 7.8 10.0 1.00 13.5 7.7 5.0
M6x6015 26.0 15.0
M6x6020 31.0 20.0
M8x3015 27.0 156.0
| 0.3-3.0 12.5
M8x3020 32.0 20.0
M8 9.9 12.0 1.50 — 9i8 7.0
M8x5015 27.0 15.0
— 3.0-5.0 16.0
M8x5020 32.0 20.0

24 * Dimensiunile pot fi diferite in functie de reglarea cursei sculei. ) www.kvt-fastening.ro



SURUBURI NIT

FASTEKS+ | FILKO®

CAP TESIT
N L3

H

Material
Otel, placat cu zinc, strat gros pasivat (conform cu RoHS)

DATE 3-D: http://kvt.partcommunity.com

90°
D
La)
a—
—
—
—
a—
a—

L2

L1

Va recomandam urmatoarele scule: tipul DFS 309 T sau
tipurile KVT cu echipament auxiliar adecvat,
vezi pagina 28/29.

Tipuri suplimentare disponibile la cerere.

Order code Domeniu de Orificiu-@ L1 L2* L3*
prindere +0.1
K
8.5

M4x2610 17.0 10.0
— 16-25 .
M4x2615 22.0 15.0
M4 5.5 8.0 1.50 E— 5.4 3.5
M4x3610 17.0 10.0
| 25-3.5 9.5
M4x3615 22.0 156.0
M5x3110 18.0 10.0
M5 - 1.6-38.0 6.6 9.0 1.40 10.0 6.5 4.5
M5x3115 23.0 15.0
M6x3610 19.5 10.0
M6 M6x3615 1.6-34 7.8 10.0 1.30 11.0 7.7 24.5 15.0 5.0
M6x3620 29.5 20.0
M8x4115 27.0 15.0
| 1.56-4.0 13.5
M8x4120 32.0 20.0
M8 9.9 12.0 1.30 E— 9.8 7.0
M8x5615 27.0 156.0
e 4.0-5.5 15.0
M8x5620 32.0 20.0

* Dimensiunile pot fi diferite in functie de reglarea cursei sculei. ) www.kvt-fastening.ro 25



PIULITE NIT

FASTEKS+ | FILKO®

SERIA FLEXINUT®,
VERSIUNE DIN NEOPREN S

) Pot fi instalate fara scule

)} Pot fi utilizate oarbe (sectiuni, conducte)
)} Adecvate si pentru orificii oarbe

) Atenueaza socurile si vibratiile

) Dielectric (izolatie)

Material
Neopren/insertie filetata din alama

Cap plat
I e I I I I I
prindere +0,1
M3 WNPA 11 0.4-4.0 11.0 11.4
M4 M4 WNPA 12 0.4-4.0 8.0 7.9 11.0 1.2 11.4
M5 WNPA 16 09-59 14.0 1.0 16.0
M5 M5 WNPA 22 4.0-10.0 9.7 9.6 14.0 0.9 20.6
M5 WNPA 25 7.9-15.0 14.0 1.3 25.2
M6 WNPA 15 0.4-4.0 16.0 1.3 14.7
M6 M6 WNPA 19 4.7-8.7 12.8 12.7 16.0 1.3 19.0
M6 WNPA 25 6.4-11.5 16.3 2.0 24.7
M8 M8 WNPA 15 0.4-4.0 16.0 15.9 21.5 3.2 18.3

Cap plat mare

Descriere comanda Domeniu de Orificiu-0
prindere +0.1

M3 WNPL 25 9.56-13.0 14.0 24.0
M4 M4 WNPL 13 04-4.4 8.0 7.9 19.1 1.5 12.7

M5 WNPL 15 08-5.8 19.0 4.7 16.3
M5 9.7 9.6

M5 WNPL 16 0.8-5.8 19.0 2.0 16.0
M6 M6 WNPL 16 0.8-4.7 12.8 12.7 19.1 4.8 16.3

26 ) www.kvt-fastening.ro



FASTEKS+ | FILKO®

) www.kvt-fastening.ro 27



SCULE DE MANA

FASTEKS+ | FILKO®
PNT 110

) Clesti de mana pentru instalarea seriei mici

) Adecvati pentru reparatii si activitati de laborator
) Greutate: 0,68 kg

) Adecvati pentru:

PIULITE NIT Dimensiuni filet

Aluminiu M3/M4/M5/M6
Otel M3/M4/M5/M6
Otel de calitate superioara M3/M4/M5

) Set standard: M3/M4/M5/M6

DFS309 T

) Scula de méana pentru introducerea piulitelor si suruburilor nit
) Greutate: 2,4 kg
) Adecvata pentru:

PIULITE NIT Dimensiuni filet

Otel/aluminiu M4 - M10
Inox M4 - M8
M5 - M8

) Set standard in cutie de aluminiu

KS 08

} Sculd de mana pentru introducerea piulitelor nit FILKO® si KD-Tech®
) Greutate: ca. 1,7 kg
) Adecvata pentru:

PIULITE NIT Dimensiuni filet

Otel/aluminiu M4 - M10
Inox M4 - M8
) Set standard: M5 - M8

28 ) www.kvt-fastening.ro



Masina
fara echipament

PNT XT 20

SCULE PNEUMATICE-HIDRAULICE

FASTEKS+ | FILKO®

Date tehnice PNT XT 20 KVT 810 KVT 912
Utilizabil si pentru intro- | Utilizabil si pentru intro-
ducerea suruburilor nit | ducerea suruburilor nit

Greutate 1.7 kg 1.88 kg 1.99 kg
Presiune de functionare 5 -7 bar 5 -7 bar 5 -7 bar
Forta de rupere (la 6 bari) 10 kN 19.2 kN 30 kN
Lungime cursa 0-5.0mm 0-6.0mm 0-6.0mm
Consum de aer (Ia 7 bari) ca.091/Hub  ca.1.81/Hub ca. 2.5 1/Hub
inaltime aprox. 155 mm 160.5 mm 168 mm
Lungime aprox. 291 mm 344 mm 354 mm
Echipament fara M5 - M8 M8 - M12

Dimensiuni filet

L

Aluminiu ]

Otel

Inox

KVT 810

Aluminiu

Otel

Inox

KVT 912

Aluminiu

Otel

Inox

HEE OO

HEEEE NN N
L MR NREE e
N NN REEA BRI

]

Domeniu de lucru posibil
in afara domeniului de lucru posibil

Domeniul de lucru limitat in functie de presiunea aerului.

H0OF O00000E E

Domeniu de lucru limitat in functie de presiunea aerului,
forma tijei, domeniul de prindere/grosimea placii (solicitati/realizati teste)

) www.kvt-fastening.ro 29



SCULE PNEUMATICE-HIDRAULICE

FASTEKS+ | FILKO®

PNT 800 LPC, CONTROL PNEUMATIC
PENTRU INTRODUCEREA PIULITELOR NIT

Date tehnice PNT 800 LPC, CONTROL
PNEUMATIC

Greutate 1.8 kg
Presiune de functionare 5 — 6 bari
Forta de rupere (la 6 bari) 20.4 kN
Lungime cursa 8.5 mm
inaltime aprox. 268 mm
Lungime aprox. 287 mm
Echipament M5 - M8

) Adecvat pentru:

PIULITE NIT Dimensiuni filet
Otel/aluminiu M5 - M10
Otel M5 — M8

30 ) www.kvt-fastening.ro



TEHNOLOGIA DE FIXARE SI ETANSARE KVT

) KOENIG-expander®

) Sisteme de sudare ) Contrapiulite
directa a bolturilor

) Elemente de fixare
autosertizabile

) Elemente de fixare prin ) Solutii de acces ) Elemente de fixare rapide
lipire si cleme

) Stifturi cu eliberare rapida ) Adezivi si izolatori
si plunjere cu resort

SOLUTII DE FIXARE, ETANSARE SI CONTROL
AL FLUXULUI PENTRU APLICATII COMPLEXE

Portofoliul extins al KVT ofera solutii optime pentru
cele mai dificile aplicatii. Produsele incluse in acest
catalog reprezinta doar o selectie a intregului nos-
tru portofoliu de produse.

La cererea dumneavoastra, ne-ar face placere sa
va furnizam informatii suplimentare sau o consul-
tatie individuala. Va invitam sa ne contactati ori-
cand doriti!

Pentru informatii suplimentare despre gama
noastra de produse si pentru a comanda la ma-
gazinul nostru electronic, va rugam sa vizitati

) www.kvt-fastening.ro

" Nu este disponibil in Romania

) Elemente de fixare pentru ) Procese speciale ) Intensificatori de presiune
constructii

- k
)} Tehnologia suruburilor ) Tehnologia de instalare ) Conectori rapizi "



) Tehnologia energiei

I/ T
) Constructii

) Industria de precizie

LIDERUL MONDIAL CONSACRAT iN SOLU-
TIl DE FIXARE, ETANSARE S| CONTROL AL
FLUXULUI

Fie ca este vorba de alegerea unui element de
fixare, de etansare sau de control al fluxului op-
tim sau despre dezvoltarea de solutii speciale
pentru procese si proceduri de constructii com-
plexe - eficienta si siguranta proiectului sunt
elemente cheie in fiecare sarcina atribuita.

Rasfoiti site-ul nostru Web pentru a afla mai
multe detalii despre gama completa de produse
si solutii din domeniul tehnologiilor de fixare,
etansare si control al debitului de Tnalta calitate.

Pentru informatii suplimentare, va rugam sa vizi-
tati:

) www.kvt-fastening.ro

Specificatiile pot fi modificate fara notificare.

-

) Industria aviatica si
aerospatiala

KVT-Fastening AG
Dietikon/Zurich | Elvetia
info-CH@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ch

KVT-Fastening GmbH
llerrieden | Germania
info-DE@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.de

KVT-Fastening GmbH
Asten/Linz|Austria
info-AT@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.at

KVT-Fastening Sp. z o.0.
Warsaw | Polonia
info-PL@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.pl

KVT-Fastening S.R.L.
Bucuresti| Romania
info-RO@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ro

fastel(s+

) Hidraulica si diverse
ramuri industriale

) Inginerie mecanica

KVT-Fastening spol. s.r.o.
Bratislava|Slovacia
info-SK@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.sk

KVT-Tehnika pritrjevanja d.o.o.
Ljubljana|Slovenia
info-Sl@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.si

KVT-Fastening s.r.o.
Brno|Republica Ceha
info-CZ@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.cz

KVT-Fastening Kft.
Budapest|Ungaria
info-HU@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.hu
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